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UvVOD

LCudia pouzivali spociatku bezné materidly uz celé starocia. Patrilo k nim napriklad drevo,
zelezo alebo kamen. Vyvoj zacinal uz v tej dobe. Postupne vsak ¢lovek objavoval rézne
latky az prisli na rad plastické materidly. Priemysel sa tak zacal vyvijat postupne
narastajiicou rychlostou. Priemysel pred prvou svetovou vojnou produkoval len niekol’ko
ton plastickych materidlov. Po prvej svetovej vojne sa vyroba podstatne zvysila radovo az
na 50 000 ton. Obrovsky nastup vyroby nastal po druhej svetovej vojne, kedy sa uz
vyrabalo viac ako milioén ton zakladnych druhov plastickych hmét. Od tejto doby sa vyroba
zvysila eSte niekolkokrat. Plasty sa stali zdkladnou surovinou skoro pre vSetky
priemyselné odvetia. Vd’aka svojim vynikajucim vlastnostiam s v niektorych oblastiach
priam nenahraditelné. Dal§i vyvoj mozeme oc¢akavat napr. v elektrotechnike,

automobilovom priemysle, stavebnictve, strojarstve alebo v pol'nohospodarstve.

Priemysel sa neustdle rozvija a vyvija nové latky Specidlnych vlastnosti. Rozvoj vyroby
novych syntetickych latok sa stdva sucastou novej technickej revoltiicie. Mozno povedat’,
ze je tak dolezita, ako vyvoj jadrovej energie, alebo dial’kové riadenie vyrobnych procesov.
V sucasnosti sa stava plastovy priemysel beznou kazdodennou sucastou ndsho Zzivota.
Dennodenne sa stretava ¢lovek s vyrobkami z plastov. Plast sa nachadza takmer v kazdom
vyrobku vicSieho rozmeru. Plasty sa zaCali vyrdbat’ najmé preto, pretoze bol dostatok
zékladnych surovin na vyrobu, akymi st napriklad uhlie, ropa, vzduch, voda, sol’ alebo

rie¢ny piesok. Navyse vyrobky z plastov st pomerne I'ahké, pevné a lacné.

Mozno scasti predpokladat, Ze prakticky vyvoj zakladnych druhov plastov je zhruba
ukonceny z ekonomickych dovodov, pretoze maji vysoki vyrobni cenu. Vyvoj je
zamerany hlavne na zlepSenie, pripadné kombinovanie uZ doteraz objavenych zakladnych
prvkov. Vyvoj mdzeme ocakavat napr. v zvySovani produktivity jednotlivych zariadeni.
Narast priemyselnej vyroby stipol priblizne trojnadsobok a chemickd vyroba sa zvysila
20-nasobne od konca druhej svetovej vojny. Vyvoj v stcasnej dobe nemozno zastavit
a mozno predpokladat’, Ze plast sa bude aj nad’alej pouzivat’ v kazdodennom zivote okolo
nas.

Praca, ktorej nazov znie Poziadavky na produkt pri exporte firmy Slovplast Myjava, a.s. do
Ruskej federacie sa bude zaoberat firmou Slovplast Myjava, a.s. Dalej sa bude praca

zaoberat’ technologiami pri vyrobe produktov a to najma vyrobou rur, Specialnych prvkov
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roznych kompenzaénych sluciek, tvaroviek, T — kusmi, redukciami, natrubkami,

zaslepkami, zatkami a prichytkami rur.

Téma bola vybrana z dovodu zaujmu o plastické hmoty, ktoré sa nachadzaju takmer vSade
okolo nas. Firma, ktora sa zaobera vyrobou uréitych produktov z plastov v Slovenskej
republike je firma Slovplast Myjava, a.s. Je to firma mlada, ktora vznikla v roku 2006.
Neustale sa rozvija a snazi sa zvySovat’ predaj produktov na trhu. Dana problematika bola

zvolena na zaklade vykonavania absolventskej praxe uz v minulosti.

Prvym aktudlnym cielom prace bude navrhnit' optimalne rieSenie pri vyrobe produktov
z kopolyméru polypropylénu typu PP-R, z ktorého firma Slovplast Myjava, a.s. vyraba
jednotlivé produkty. Druhym najaktudlnejSim problémom a zaroven aj cielom prace bude
navrhnut’ optimalne rieSenie na vynulovanie pohladavky ruskej firmy VneshTorgProm,
ktora si objednala tovar od firmy Slovplast Myjava, a.s. a doteraz sa jej nepodarilo uhradit’
plna ciastku celej objednavky. V pripade zvolenia navrhovanych rieSeni V tejto praci
managementom firmy Slovplast Myjava, a.s. by to znamenalo v praxi prinos pre firmu
Slovplast Myjava, a.s., navrat finan¢nych prostriedkov a zaroven aj moznost’ investovat’ do
stale modernejSich technologii. Predpoklad navrhovanych rieseni je dostatocne spracovany
a vhodny na to, aby ho firma Slovplast Myjava, a.s. mohla vyuzit' v praxi. V teoretickom
zaklade sa praca zameria na teoretické poznatky o Struktire a vlastnostiach kopolyméru
polypropylénu, dalej len PP-R ktory sa pouziva na vyrobu plastovych potrubnych
systétmov na rozvod teplej astudenej vody. V druhej kapitole je analyzovana firma
Slovplast Myjava, a.s., sidlo firmy, historia firmy, druhy vyrobkov
a tedria vyroby plastov a ich pouzitie v praxi. V tretej kapitole je popisana analyza
produktu, postup vyroby, davkovanie materidlu, oznacovanie, uchytdvanie potrubi,
kombinovanie ré6znych materialov, sposoby spajani, tlakové skusky a balenie produktov.
V stvrtej kapitole praca popisuje Ciselné udaje vyvozu Slovenskej republiky na zahrani¢ny
trh aexport firmy Slovplast Myjava, a.s. od roku 2008 do krajin byvalého Zvizu
sovietskych socialistickych republik, d’alej len ZSSR. Piata kapitola analyzuje navrhy
uprav produktov z dévodu efektivnejSiecho vyrobného postupu z PP-R. Posledna Siesta
kapitola popisuje prinosy navrhovaného riesenia. Co prinesie navrh riesenia do budicnosti

pre firmu Slovplast Myjava, a.s. a ako ho bude management spolo¢nosti vyuzivat’ v praxi.



1 Teoreticky zaklad

Plast sa prvy krat objavil uz v roku 1855. Bol znamy ako umela slonovina. Prvy synteticky
plast vznikol v roku 1909. Po skonéeni prvej svetovej vojny sa zacali vyrabat’ vinylové
plasty, napriklad PVC, alebo polystyrén. Plast méa velkt vyhodu, pretoze ma vel'mi dobré
vlastnosti aje pomerne lacny. Ma mali hmotnost’ a je pomerne pevny, trvaly a da sa

tvarovat’. [1, s. 9]

V sucasnosti sa pouziva vyroba plastov pomocou polymerizacie. Patri sem napriklad
polystyrén. Plexisklo je polymetylmetakrylat. Plasty sa vyrabaji zropy, ktora je
neobnovitel'ny zdroj. Odhad zasob ropy sa predpoklada priblizne na 40 rokov. Plasty sa
zaCali rozmahat, pretoze boli dostupné obrovské zasoby surovin. V Guinnessovej
encyklopédii sa hovori: ,, Nase chemické poznanie prirodnych zlucenin definitivne zatienia

poznatky, ktoré sa vztahuji na umelo vyrobené alebo syntetické produkty . [9, s. 54]

Vedci objavuji denne v priemere az 5 novych polymérov. Mnohé z nich vSak nemozno
pouzit, pretoze maji naro¢ni vyrobu, vysoku cenu, pripadne vzhlad. Cielom je vSak
potreba novych kvalitnych materidlov so zvySenou tepelnou odolnost’ou, mechanickymi
vlastnostami alebo odolnostou pri ndroénych podmienkach v praxi. Nové materialy
mozno ziskat' nielen novou reakciou, ale Casto 1upravou uz existujicich polymérov.

Zl'ahCuje sa tym proces a je to tak ovel’a ekonomickejsie.

Proces spracovania ropy sa zafina po vysolovani destilaciou surového oleja na frakcie,
ktoré su vzdy charakterizované rozdielnym destilacnym rozmedzim. Uskutociiujii sa
v automatizanych rafinériach, ktorych kapacita sa pohybuje medzi 1 aZ 4 miliébnmi ton
ro¢ne. Spracovanim ropy sa ziskava vySe 20 jednoduchych primarnych chemikalii,
z ktorych najdolezitejSie st jednoduché olefiny a diolefiny napr. etylén, propylén, butadién

aizoprén. [2, S. 53]

1.1 Charakteristika plastov

Plastické hmoty sa nespracovavaju samostatne, v ¢istom stave, ale vidcSinou pridavanim

réznych primesi. Primesi mézu byt napr. rézne plnivd, maziva, zmikcovadla, tepelné
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alebo svetelné stabilizatory, pigmenty, antioxidanty. Tieto primesi ulahcuju ich
spracovanie, chrania pred Skodlivymi atmosférickymi vplyvmi alebo chrénia pred zmenou
ich zakladnych vlastnosti.

Plasty sa vyrabaju z neobnovitenych zdrojov, napriklad z uhlia, ropy, vody, kuchynskej
soli alebo rie¢neho piesku. Z ropy sa ziskava asi 20 000 réznych organickych zlicenin.
Tieto latky su vlastne uz polotovary na vyrobu plastov. Rozkladom ropy z krakovych
plynov sa vyraba metén, etylén, propylén a mnohé dalSie plasty. Jednym z d’alSich
znamych plastov je bakelit, ktory md hnedt farbu. Niektoré plasty reaguju s d’alSimi
latkami a tak nasli uplatnenie aj v d’alSich odvetviach. Prikladom je acetylén. Vedci stale

pracuju na vyskume plastov a snazia sa zdokonal'ovat’ ich vlastnosti.

Plasty su vlastne materidly, ktoré su zloZzené z makromolekulovych latok. Ich podstatu
tvoria latky ako napriklad prirodné alebo syntetické zivice. Plasty sa daju formovat’
pomocou tepla alebo tlaku. Plastickymi hmotami sa zaobera chémia makromolekulovych
zlucenin. Plastickii hmotu mézu tvorit’ latky, ktorych molekuly maju relativnu molekulovu
hmotnost’. M6zu to byt latky, ktoré maji sticet atdmovych hmotnosti jednotlivych atdbmov

v molekule viac ako 10 000 a pocet atdbmov v molekule viac ako 1000. [1, s. 11]

Rozdiel medzi nizko — molekulovou a vysoko — molekulovou latkou spoéiva v tom, Ze
Vv rozpustadle sa molekuly nizko — molekulovej zlu€¢eniny I'ahko oddel’'uju od seba a pritom
sa rovnomerne rozptyl'uji medzi molekulami rozpustadla. Pri vysokomolekulovych latok
sa rozpustaju uplne pomaly. Niektoré latky mézu byt dokonca nerozpustné. St viskozne,
husté a patria medzi koloidné roztoky. Molekuly maju viésinou retazova §truktiru. Dizka
je nasobkom velkosti molekuly zakladnej latky, ktoré st obsiahnuté vo vyslednej latke

Vv polymére. Retazové molekuly m6zu byt vel'mi dlhé, rddovo az jednu tisicinu milimetra.

1.2 Rozdelenie plastov

Plastické hmoty sa delia do troch skupin:
e Plastické hmoty z kondenza¢nych produktov.
e Plastické hmoty z polymerizacnych produktov.

e Plastické hmoty z prirodnych produktov.
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Podrla spravania sa plastické hmoty rozdel'ujeme do dvoch skupin:

e Plastoméry

e Duroméry

Plastoméry sa vplyvom tepla menia a vzdy midknu. Vyhodou je, Ze sa chemicky nemenia.
Typickym prikladom je vosk, kde ho mézeme zohrievat, tvarnit’ a spractivat’ bez toho, aby
sa zmenili zdkladné vlastnosti materidlu. Duroméry sa vplyvom tepla stavaju plastickymi,
kedy sa daju spracovavat’ a tvarovat, a d’alsSim posobenim tepla sa meni ich chemicka
Struktara. Vytvrdzuji sa, stdvaju sa netaviteInymi a nerozpustnymi. [3, S. 13] Schematicky

sa plasty delia podl'a spravania sa za tepla do dvoch skupin:

e Plasty tavitelné teplom — tzv. termoplasty, maju priame retazce, alebo retazce
s bo¢nymi vetvami. Pésobenim tepla maknu, topia sa a ochladnutim zase tuhnt. Pri
ohreve termoplastov sa uvolfiuje sudrznost’ retazcov a hmota je tym padom
visk6zna. Vyhodou je, ze sa tento cyklus moze opakovat' viackrat a pritom

nedochadza k zmenam ich vlastnosti.

e Plasty tvrditelné teplom — tzv. reaktoplasty, maji v kone¢nej fazi prieéne retazce
prepojené chemickymi védzbami. Vytvaraji tak priestorovll trojrozmerna siet.
Vplyvom tepla sa topia, a pomocou tlaku nastava zosietovanie plastu. Dal§im
zahrievanim, vytvrdzovanim plasty prechadzaju do netavitelného stavu. Pri
vytvrdzovacej teplote dochadza v hmote k chemickej reakcii a k zdsadnym zmenam
vlastnosti. [2, S. 5]

V poslednych rokoch sa wuplatiuji tzv. modifikované typy plastov. Vznikajl
upravou — modifikéaciou zakladnych typov polymérov. Vlastnosti st odli¥né od vlastnosti
vychodiskového polyméru. Plasty maju velké mnozstvo latok roznych vlastnosti. Preto nie
je jednoduché ich rozdelit. Polyméry mozu byt iba v kvapalnom alebo tuhom stave. Podla
priestorového usporiadania makromolekul rozozndvame krystalicky, usporiadany stav

alebo sklovity, neusporiadany, amorfny stav. [2, S. 6]
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1.3 Vplyv chemického zloZenia na vlastnosti plastov

Plasty sa vyznacuju velkou odolnostou voci korézii. To bol jeden z dovodov, preco sa stali
vyhl'adavanym ochrannym materidlom proti kordzii kovov. Kordziu plastov modzeme
definovat’ ako neumyselni zmenu ich zlozenia a vlastnosti, spdsobent vonkajSimi
podmienkami a veducu k ich znehodnoteniu. Koréziu moézu spdsobovat’ napr. agresivne
chemické Cinidla, vplyv poveternostnych podmienok, zvysSena teplota, mikroorganizmy

alebo ultrafialové Ziarenie.

Plasty byvaji vystavené 1 poveternostnym podmienkam. V tomto pripade modzeme
pozorovat’ zmeny vzhl'adu, pripadne 1 fyzikalnych vlastnosti. Poveternostné starnutie moze
sposobovat’ slne¢né ziarenie, kyslik, teplota, voda, vlhkost, oxidy siry alebo dusika.

Hlavnou pri¢inou je vsak fotochemicka destrukcia a oxidacia makromolekul. [1, S. 8]

Vplyv na vlastnosti plastov mdézu mat’ eSte rozne prisady. ZlepSuju tak optické
a mechanické vlastnosti. Ako prisada moze byt plnivo praskové, alebo vlaknité. Vlaknité
plnivo zlepsuje pevnost plastu. Dal§ia prisada moze byt zmikéovadlo. Priddva sa
K niektorym tvrdym polymérom. Ziska tak lepsiu mikkost’ a ohybnost’. Dalej to moZe byt
eSte farbivo, ktoré slizZi tieZ na dosiahnutie urcitého farebného odtiefiu. Stabilizatory su
d’alSou moZnou variantou su stabilizatory, ktoré zlepSuji odolnost’ voci vysSim teplotam
pri spracovani. Posledny sposob je pouzitie naduvadla. Umoziluje pri spracovani

uvolnovanie plynov. Vytvara 'ah¢ent Struktiru plastu.

1.4 Technologia spracovania plastov

Spracovanie plastov obsahuje rozne operacie, metédy a procesy. Technoldgia znamena
sposob vyroby, ktorého vysledkom je vyrobok. Spdsob vyroby pozostava zo sustavy
pracovnych tkonov, operacii, do ktorych vstupuji materialy prostrednictvom strojov,
pracovnych sil a nastrojov. V zavislosti od $truktiry maju plasty v urcitych podmienkach
elasticky a kaucukovity charakter. Postupom casu sa vyvinuli spracovatel'ské metody.
K spracovatel'skym metodam patri predovSetkym plasticita, index toku, teplota méknutia
atavny index. Dolezité je pri spracovavani uréovat merné teplo atepelnu vodivost

materidlu. Ovplyviiuje tak naroky na dodavané teplo, Cas roztavenia a Cas chladnutia.
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Potom je dolezité dbat’ na tepelnu stabilitu materialu. Tepelnad stabilita znamend, Ze
material sa musi spracovavat pri nizSich teplotich. Takato vyroba vyzaduje velku
hmotnost’ a vysoké naroky na energiu. Takato vyroba nie je prili§ ekonomicka. Dalej je
dolezit¢ dbat na zmrStenie materidlu, S ktorym treba pocitat’ pri konStrukcii formy.
Negativne ovplyviuje vzhlad akvalitu vyrobku. Mézu vznikat prehibeniny, trhliny
v oblasti s vysokym vnitornym napétim. Dal§i dolezité urCovanie je krystalickost’
materidlu. Ma nepriaznivy vplyv na tvarovanie materidlu a vyzaduje si mimoriadnu
opatrnost’ pri chladeni a vstrekovani vyrobkov. Dalej je dblezité dbat’ na adhéziu taveniny
k materialu formy. Treba pri tom ratat’ s povrchovou tpravou formy. Posledné dolezité
kritérium je dbat’ na reaktivitu spracivaného materidlu. VacsSinou je pri duroméroch a ma
pritom velky vplyv na ekonomiku vyroby. To su najddlezitejSie vlastnosti plastov, na ktoré
treba davat’ pozor pri vyrobe. VSetky zavisia od molekulovych Struktur a ich charakteristik.
Na zaklade charakteristik sa potom urcuje, aka technoldgia sa pouZzije pre dany material.

Vyhotovenie vyrobku mézeme vyrabat’ v troch procesoch:

e Pretrzity proces — vyroba prebicha na tom istom zariadeni v ¢asovo neustdlom
slede. Zariadenia sa plnia surovinou a podrobuju sa tak vyrobnému procesu. Po
ukonéeni procesu vychadza zo zariadenia hotovy produkt a tento proces sa opakuje.

e Nepretrzity proces — vsetky $tadid vyroby prebiehaju sucasne pri nezmenenych
urovniach vyrobnych podmienok. Vstup tvoria suroviny a vystupom sa ziskava bez
prerusenia hotovy produkt. Takéato technologia predstavuje vysokt vykonnost
a vysoku produktivitu prace.

e Kombinovany proces — obsahuje niektoré §tadid, ktoré prebiehaju v nepretrzitom

chode a niektoré prebiehaju v pretrzitom stave. [3, s. 49]

Nepretrzité procesy maji urcité vyhody. Maji mozZnost’ Uiplnej automatizacie, ziskavaju
vyrobky s vySSou akostou a pracuji na vysokej vykonnosti, nizkych investicnych
nakladoch. Mozno povedat, ze sa nepretrzita a pretrzita vyroba za¢ina vyrovnavat’, pretoze
sa zaCinaju uplatiovat’ pruzné vyrobné systémy. Technoldgie spracovania sa delia do troch

skupin:

e Zakladné postupy — vystup tvoria polotovary, ktoré st d’alej pouzitelné v inych
pridruZenych alebo doplnkovych technologiach. Patri sem napr. mletie, separacia,
granuldcia, mletie, drvenie, mieSanie, valcovanie alebo vytlacanie. Vysledkom

procesu su plasty, folie, riry a mnohé d’alsie vyrobky.
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e Pridruzené technologie — spractivaju polotovary, ktoré su pripravené v zakladnych
technoldgiach a su pripravené na vyrobu konec¢nych produktov. Maji definovant
uzitkova hodnotu, napr. vstrekovanie, laminovanie, vyfukovanie, lisovanie alebo
liatie.

e Doplnkové technoldgie — pouzivaji sa pri spracovavani polotovarov, i hotovych
vyrobkov. ZvysSuje sa tak uzitkova hodnota, napr. spojovanie, delenie, obrabanie,

metalizovanie, povrchové ochrany. [2, s. 50]

Technologie

a reaktoplastov. Pripadne to mézu byt aj spdsoby spolocné pre oba typy plastov. Podl'a
u¢inku sa delia na tvarnenie, ¢o predstavuje zakladni premenu polotovaru a tvarovanie,
kde nastiva iba premena tvaru polovyrobku. Dalej sa deli na spojovanie, vytvaranie

povlakov, delenie alebo zuslachtovanie vzhladu vyrobkov. Sposob, akym sa plasty

spracovania

sa rozdel'uji na technologie spracovania termoplastov

vyrabaju je uvedeny v tab. ¢. 1.

Pokovovanie.

Potlacanie.

Sposob vyroby Termoplasty Reaktoplasty
Tvarnenie Vstrekovanie. Vstrekovanie.
Vytlacanie. Priame lisovanie.
Vyfukovanie. Pretlacanie.
Spekanie. Laminovanie.
Lahéenie. Vrstvenie.
Tvarovanie Ohybanie. -
Tvarovanie.
Spojovanie Zvéranie. Nitovanie.
Lepenie. Lepenie.
Delenie Obrabanie. Obrabanie.
Rezanie. Rezanie.
Strihanie. Strihanie.
Poplastovanie Fluidizacia. Fluifizacia.
Vykladanie. Vykladanie.
Zuslacht'ovanie Maécanie. Macanie.
Striekanie. Striekanie.
Natieranie. Natieranie.

Pokovovanie.

Potlacanie.

Tabul’ka €. 1: Prehl’ad technoldgii spracovania plastov

Zdroj: [3, s. 50]
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Dané technologie umoziuju zhotovit’ vyrobok s pozadovanymi ekonomickymi i akostnymi

parametrami.

141 Vytlac¢anie

VytlaCanie, cudzim slovom extrizia je technologicka operacia, pri ktorej sa plasticka
hmota vytlaCa do volného priestoru. Pouzivaji sa preto piestové stroje, najlepSie
zavitovkové. Patria na popredné miesto medzi strojmi pri spracovani plastov.
Vytlatovanim sa vyrabaju napriklad folie, dosky, rary, kable alebo izolované vodice.
Princip vytlaCania spociva vtom, Ze néasypka sa naplni vstupnym materidlom,
napr. granulami, aglomerovanou, alebo praskovou hmotou adopravuje sa k hlave
za suCasného ohrievania a stlacenia. V prechodovom pasme sa hmota premiesava a stlaca.

Z vystupného zariadenia prechadza do tvarniacej hlavy.

Zavitkovy vytlacovaci stroj sa sklada z jednotlivych Casti, ktoré tvoria: nasypka, elektrické
odporové vyhrievanie, zavitovka, termoclanky, regula¢ny ventil tlaku, snimace tlaku,

lamag, puzdro, vstupné plniace pasmo, prechodné pasmo a vystupné pasmo. [14]

1.4.2 Lisovanie a pretlacanie

Tato metoda vyroby patri medzi najstarSie operacie spracovania plastov. Princip spociva
V tom, Ze lisovand hmota sa vkladd do dutiny formy. Posobenim tepla a tlaku sa roztavi
atvarni do tvaru vylisku. Pri pretlaCani sa lisovana hmota vklada do vyhrievanej
pretlacacej komory. V tejto forme sa prevedie do plastického stavu a posobenim piestu sa
pretlaa do dutiny vyhrievanej formy. Vo vyhrievanej forme vyrobok nadobtida kone¢ny

tvar.

Lis je stroj, ktory posobi na material. Tvori ho stojan, v ktorom je pevny stol lisu. Proti
tomuto stolu pdsobi pohybliva doska, ktora sa pohybuje pomocou lisovacej sily. VacSinou
posobi vertikalne. Na pevny stdl a pohyblivli dosku sa upeviiuje horny a dolny diel formy.
Lisy mézu byt podl'a konstrukcie stojanové lisy, to znamena, ze stol je pristupny z troch
stran. Potom mozu byt stipové alebo ramové lisy s uzatvorenym stojanom. Podl’a spsobu

vytvorenej lisovacej sily moZzu byt mechanické, to znamend, Ze pohyb dosky je ovladany
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vretenom, kibovym alebo vystrednikovym mechanizmom. Dalej mozu byt este
hydraulické lisy. Princip spoc¢iva v tom, Ze pohyblivda doska sa pohybuje bezprostrednym
pOsobenim  piestu. Podla prevadzky st lisy s neautomatickou prevadzkou,
poloautomatickou a automatickou prevadzkou. Lisy moézu byt rozdelené aj podla sily.
Patria sem mechanické lisy, ktoré sa pouzivaju predovsetkym v laboratdriach. Mozu to byt
napr. vretenové alebo pakové lisy v kombinécii s kibovym mechanizmom. Pouzivaju sa

¢asto na lisovanie reaktoplastov.

Hydraulické lisy sa pouzivaju pri vacsich lisovacich silach nad 1MN. Pouzivaju sa pri
lisovani reaktoplastov, sklenych laminatov. Vyhodou hydraulickych lisov je, Ze max.
lisovacie sily sa mo6zu dosiahnut’ v 'ubovol'nom mieste drahy pohyblivej dosky. Je to
vel'mi dolezité pri Castom meneni lisovacich nastrojov. Lis s hydraulickym vyhadzovanim
tvori ramovy stojan, valec vyhadzovacieho piestu, vyhadzovaci dvojéinny piest,

nepohyblivy stdl, baran, hlavny lisovaci dvoj¢inny piest a hydraulicky valec. [1, S. 72]

V neautomatickej prevadzke sa kazdy pracovny prvok ovldda postupne. Ma narocnu
pracovnu obsluhu a vac¢Sinou sa pouziva pri laboratérnych lisoch. V poloautomatickej
prevadzke prebieha proces automaticky az po naplneni. Forma sa plni tabletami. Vyberanie
vylisku a Cistenie formy vykonava obsluha ruc¢ne. V automatickej prevadzke prebicha
proces plne automaticky. Bolo to podnietené vel'kou snahou vyrobcov. Vyhody lisovania
spo€ivaji v tom, Ze umoznuji maximalne vyuZitie lisovanej hmoty pri presnom davkovani
a dobrej konstrukcii formy. Takisto vnutorné pnutie je minimalne. Lisovanie je pomerne
Pahko automatizovatelné. Je vhodné pre vylisky s tenkymi stenami. Co sa tyka hmotnosti,
tak pre vylisky nad 1,5 kg je vhodnejSie lisovanie ako pretlacanie, popripade vstrekovanie.
Jednou z poprednych vyhod je ito, ze formy pre lisovanie su lacnejsie, nez formy na

pretlacanie a vstrekovanie.

1.4.3 Tvarovanie

Tato metoda spociva v pdsobeni tvarniacej sily na vychodiskovy polovyrobok. Pri
objemovom tvarovani dochddza k zmene tvaru polovyrobku. Vykondva sa pri zvySenych
teplotach. Do tvarovania patri napr. aj vstrekovanie alebo vytlacanie. Tvarovanie znamena
spOsob tvarnenia, pri ktorom sila posobi na polovyrobok a nevznika pritom ziadny odpad.

PouZiva sa pri vyrobe velkoploSnych vyrobkov, napr. dveri, boxy chladniiek alebo Casti
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karosérii automobilov. Tvarovanie je ekonomicky vyhodné a ma Siroké uplatnenie.
Tvarovat sa mozu iba polovyrobky z termoplastov v amorfnej a krystalickej Struktare.
NajcCastejsie sa pouzivaju pre tvarovanie polovyrobky napr. folie, termoplastické prepregy
alebo dosky. [1, s. 125]

Ohybanie je tiez sposob tvarovania plochych utvarov. Pouziva sa pri stavbe zariadeni pre
chemicky namahané prostredia, v montaznej technike, pri stavbe potrubi, alebo pri stavbe
aparatov. Princip spoéiva vtom, ze plocha v mieste ohybania sa nahreje na teplotu
ohybania. NajCastejSie sa pouziva infraziari¢ teplého vzduchu. Polovyrobok sa v potrebne;j
teplote tvarovania ohne na pozadovany tvar pomocou pravitka so Sablonou tvaru
nastavené¢ho vnutorné¢ho radiusa a pomocou pakového pravitka sa pozadovana Cast’ ohne
do pozadovaného uhla. Po ochladeni polotovaru zostane ohnutd cast uz trvalo

vytvarovana.

Tahanie je d’aldi sposob tvarovania. Polotovar je pruzne pridrziavany k forme. Princip
spo¢iva vtom, ze sila ktord pdsobi na tahany materidl, umoziiuje pruzné ulozenie
a preklzovanie do netvarovaného polovyrobku do tvarovacej zony. Tvarovacia sila moze
byt’ tvorend pomocou lisovnika, alebo pneumaticky tlakom stla¢aného vzduchu. Tvarovany
polovyrobok je tak tla¢eny do dutiny formy. Vyrobky, ktoré st vyrobené tahanim maja

rovnomernejSiu hribku steny, ako vyrobky vytvorené vakuovym tvarovanim.

Vékuové tvarovanie je tiez spdsob tvarovania, pocas tohto tvarovania je material pevne
uchyteny do ramu. Medzi formou a vyrobkom je uzavrety priestor. Pocas tvarovania sa
Z priestoru  odCerpava vzduch avznikd tak vékuum. Rozdiel medzi vakuom
a atmosférickym tlakom je tvarovacia sila. Pri predtvarovani vyrobku, najmd pri
pneumatickom sa material nafukne vplyvom tlaku do priestoru a rovnomerne sa tak
rozmiestni po celej ploche. Pri dosiahnuti pozadovanej vysky sa znizi tlak pod
polovyrobkom a nastane vdkuum. Vakuum spdsobi prisatie predtvarovaného vyrobku na
steny formy. Spdsoby tvarovania za tepla pozostavaju z operacii pripravy prirezov
z polovyrobku, upinania prirezov, ohrievania na teplotu tvarovania, tvarovania, fixovania

ziskaného tvaru vo forme, vyberania vyrobku z formy a jeho dodato¢nej tpravy. [3, s. 128]
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1.4.4 Odlievanie

Na odlievanie vyrobkov sa pouzivaju tekuté Zzivice. Princip odlievania funguje tak, Ze
odlievany material sa odvzdusni, aby vznikli vyrobky bez bublin a mali kvalitny povrch.
Vysoko plnené zivice ovplyvituju mechanické vlastnosti vyrobku. Su aj lacnejsie, ¢im sa
znizuje cena. Formy vyrobku mézu byt delené alebo nedelené. Zalezi to od tvaru,
pruznosti, alebo tvrdosti vyrobku.

Po odlievani materialu sa vyrobok vytvrdzuje, alebo vulkanizuje. Teplota sa vytvrdzuje
podl'a potreby. Niektoré zivice sa vytvrdzuji len pri vysSich teplotach. Vyska teploty
ovplyviiuje aj masivnost’ odliatku. Pri odlievani sa pouzivaju zlozitejSie materialy, ako pri
klasickych technologiach. Odstrediva sila vznika pri otd€ani formy. Hmota vo forme sa
rozdeli po vnitornom povrchu a tym sa ziska duty vyrobok. Formy st bud’ delené, alebo
nedelené. Formy sa vyhrievaju v peci, alebo indukéne. Skracuje sa tym Cas zelatinacie. Po
naplneni materialu formy vchadzaji do vyhrievacej zony, kde sa material Zelatinuje.

Ponorenim do vody, alebo postrekovanim sa forma ochladi a nasledne otvori. [1, s. 115]

145 Spekanie

Spekanie patri k vyrobe jednoduchych aj priestorovo C¢lenitych tvarov lisovanim
a spekanim. Vyrabaju sa tak polotovary ur¢ené pre d’alSie spracovanie. M6Zu mat tvar
dosiek, rar, ty¢i, alebo hranolov. Su urené na vyrobu hotovych vyrobkov. Vyrabaju sa
z nich napr. folie, rozne vyrobky v tvare ozubenych kolies, vodiacich kladiek, tesniacich
krazkov alebo réznych tesniacich manziet. Obzvlast’ sa vyhotovuji polotovary na vyrobu
klznych lozisk. Klzné loZiskd majii samomazné vlastnosti. Klzné vrstva z plastu je tenka
a spekanim je prichytena na ocelovom podklade. Takyto vyrobok ma uplatnenie
v strojarenskom, elektrotechnickom, chemickom alebo potravindrskom priemysle.
Spekanim sa vyrabaji vylisky s vysokym obsahom plniv. D4 sa tym ovplyvnit’ presnost’

rozmerov vyrobku, tepelna rozt'aznost’ alebo opotrebenie a odolnost’. [3, s. 98]

Spekanie je technologia, ktora je v neustdlom vyvoji. Vyhoda spekania je, ze nema odpad.
vylisovany vyrobok nevykazuje optimélne vlastnosti, pretoze je krehky a drobivy. Zmena
vlastnosti nastane aZ po speceni. Proces spekania znamena stav, kedy sa vylisok vystavi
zvysene] teplote, ktora je o nieCo menSia ako teplota topenia. Latka prechadza pri takej

teplote do gelovitého stavu. Pri spekani sa zrnieCka zmacaju s gelovitou latkou, ¢im
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dochadza k spojeniu Ciastociek latky do jedného celku. Nakoniec sa vyrobok schladi na
normalnu teplotu a po ochladeni ma konecény vyrobok lepSie hodnoty mechanickych
vlastnosti. Teplotny rezim spekania si vyzaduje urcity Casovy priebeh etap spekania

a teplot.

1.4.6 Vstrekovanie

Vstrekovanie je d’alSia operdcia, ktord sa pouziva pri spracovani plastov. Plasty uréené na
vyrobu pomocou vstrekovania sa dodavaju v granuliach a vo vreciach. Su tak chranené
proti navlihnutiu. Umoznuje produkovat’ hlavne ekonomicky kvalitné a dostato¢ne pestré
vyrobky. Pred zahajenim vyrobného postupu sa material upravuje podla stanovenych
postupov. Je to napr. susenie granulatu, miesanie s pridavkom, pripadne farbenie granulatu.
Princip vyroby spociva v tom, ze vstupny material vo forme granuli sa roztavi v taviacej
komore. Tavenina plastu sa vstrekuje pomocou piestu pod vysokym tlakom do chladene;j
formy. Po stuhnuti roztaveného plastu sa forma otvori a vystrek sa vyberie. Vstrekovacie
zariadenie tvori pastifikaéna a vstrekovacia jednotka, uzatvaracia jednotka a forma.
Zakladny parameter je maximalne vstrekovany objem vystreku. Vystrek sa z formy dodava
rovno spotrebitel'ovi. Vstrekovanie mé vel'a vyhod. Presné formy mézu eliminovat’ d’alSie
opracovanie. Vtokové zvySky sa moZu rozomliet aznovu spracovat. Tento cyklus
vstrekovania je rychly a mozno ho aj automatizovat. Z funkéného hl'adiska je dolezité
potom hodnotit’ optické vlastnosti, elektrické vlastnosti, mechanicku pevnost’ a chemickt

odolnost’. Velku ulohu pri vyrobe plastu zohrava i praktickd skisenost’.

Este vykonnejSie spracovanie roztaveného plastu vytvara vstrekovaci stroj so zavitovkovou
plastifikacnou jednotkou. Zariadenie tvori: vstrekovanie, dotlaCanie, vyberanie vystreku
z formy, uzatvaraci mechanizmus, pohyblivd upinacia doska, tvarnice, tvarnik,
nepohyblivd upinacia doska, vstrekovaci valec, nasypka, hydraulicky motor pre pohon
zavitovky, hydraulicky valec, tlakomer, koncovy spina¢ dotlac¢ania, koncovy spinac

spatného posunu zavitovky. [2, s. 107]
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1.4.7 Valcovanie

Valcovanie, cudzim slovom kalandrovanie je d’al§i postup vyroby plastickych hmét. Je to
technoldgia, kde dochddza k formovaniu hmoty do tvaru f6lii a pasov medzi dvomi proti
sebe otaCajucimi sa valcami. Pouziva sa na vyrobu folii, kozeniek alebo podlahovin
a mnohych dalSich vyrobkov. Touto technoldgiou sa vyrabaju napr. gumové pasy na
plastenie pneumatik, rozne dopravné pasy, v obuvnickom priemysle. Tiez sa uplatituje aj
pri nanasani plastov na textilné podlozky.

Valcovacie zariadenia su konStruované tak, aby kazdy valec mal samostatne riadené
otaCky. Umoziuje tak pre kazdu $trbinu nastavit’ rézny rezim toku materialu. Poziadavky
na kvalitu valcov si vysoké. Musia mat’ leskly tvrdy povrch a vybavené zariadenim ktoré
umozni regulaciu teploty na povrchu valcov s presnostou na 1 °C. Je dolezité, aby bol
material pred vstupom do prvej Strbiny predhriaty na urcitu pracovnu teplotu. Zabrani tak
zmrs$t'ovaniu materidlu. Predhriatie sa zabezpecuje premiesanim zmesi. Prva Strbina je tak
zasobovana predhriatym materidlom. Intenzita hnetenia zévisi od rozdielu obvodovych
rychlosti obidvoch valcov.

Hlavnu zlozku tvori kalander. Kalander neméze pracovat sam a preto je potrebné ho
zasobovat’ predohriatym plastom alebo textilom. po spracovani vyrobku sa zdezénuje,
predizi, ochladi a navinie. Kalander pracuje tak, Ze §trbina medzi valcami je zasobovana
pasom z dvojvalca. Cast’ vstupujuceho pasa prechadza strbinou nezmenena. Horna &ast’
pasu je strhavanad a znova hnetend. Intenzitu hnetenia ovplyvituje rozdiel v obvodovych
rychlostiach valcov. V rolicke sa hromadi prebytocna hmota, ktord vznikd pred kazdou
Strbinou. Pri prechode medzi kaZzdou dvojicou valcov na f6lii sa vytvara novy a kvalitnejsi
povrch. Folia nadobuda kvalitu, ktord zavisi od vzniku roli¢iek. Kalandre méZu byt’ podl'a

pouzitia dvojvalcové, trojvalcové, Stvorvalcové alebo viacvalcové. [3, s. 56]

1.5 Export na zahrani¢ny trh

Exportovanie na zahrani¢ny trh znamend vyvoz vyrobkov firmy na trh do okolitych,
pripadne vzdialenejSich krajin. Podniky sa snazia o maximalizaciu obsadenia trhu svojimi
vyrobkami, nie len na domacom, ale i na zahrani¢nom trhu. Podniky, ktoré exportujii na
zahrani¢ny trh, maji vyhodu oproti podnikom, ktoré predavaji svoje produkty iba
v domacej krajine. Podniky exportujlice tovar na zahrani¢ny trh su tspes$nejsie, dosahuju

vys$si obrat, vyssiu produktivitu prace, vicsie trzby a zdroven ziskavaji vicsie skisenosti
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a prehlad. Cielom kazdej firmy je udrzat sa a maximalizovat svoje prilezitosti. Do
buducnosti sa javi vel'ké mnozstvo krajin, do ktorych je mozné vyvazat’ produkty. Su to
napr. krajiny, ako Ruska federacia, Ukrajina, Turecko, Bulharsko, Rumunsko, Chorvatsko,
Cierna Hora, pripadne i severné §taty, napr. Estonsko, Lotyssko a Litva. Dalej je moznost’
vyvazania do vzdialenejSich oblasti, napr. do Kanady, Spojenych Statov americkych,

Mexika, Chile alebo aj do Brazilie, Egyptu, Spojenych Arabskych Emiratov.

Aby mohol podnik zacat’ exportovat’ tovar, ne nevyhnutné urobit’ urcity prieskum trhu,
danej konkrétnej oblasti, do ktorého by chcel v buducnosti zacat’ vyvazat’ produkty. Jednou
Z moznosti, ako urobit' prieskum je analyza SWOT. Je to analyza, ktord pomédha
identifikovat’ silné a slabé stranky firmy, prilezitosti a hrozby na trhu. Na zéklade tejto
analyzy je mozné vyhodnotit’ fungovanie danej firmy. Umoziiuje identifikovat’ problémy,
anové moznosti na konkrétnom trhu. Zakladom tejto metddy je prieskum a hodnotenie
danych faktorov. Na zaklade ziskanym informacii moze firma ziskat’ nové informécie na

zahrani¢nom trhu.

V sucasnosti takmer vSetky krajiny st zavislé od medzindrodného obchodu. Kazdy trhovy
systém je riadeny pomocou ponuky a dopytu. Pdsobenie dopytu a ponuky rozhoduje o cene
vyrobku. Plati zdkon, Ze ak sa cena vyrobku zvysi, spotrebitelia prestanti dany vyrobok
kupovat’. Pri poklese ceny vyrobku zase narasta dopyt. Ak stupa prijem, stipa i spotreba.
Obchodovanie znamené obojstranny proces, ktory zahfiia import a export. Medzinarodny
obchod znamena obchod s vyrobkami, napr. polnohospodarska vyroba, priemyselné
vyrobky ana obchod sluzieb, napr. prijmy z leteckej dopravy, poistovnictva, alebo
bankovnictva. Medzindrodny obchod ma mnoZstvo vyhod. Jednotlivé krajiny mézu medzi
sebou obchodovat’ rovnako, ako jednotlivei, rdzne regiony, spolo¢nosti. Vymenou sa tak
dosahuje lepsia efektivnost. Export a import znamena $ir§i sortiment vyrobkov v danej
krajine. Zaroven pomaha zvySovat i zivotni uroven v krajine. Kazda krajina ma urcité
komparativne vyhody. Je to spdsobené rozdielmi v dostupnosti vyrobnych Ccinitelov.
V roku 1947 bola zalozena Vseobecna dohoda o clach a obchode GATT (General
Agreement on Tariffs and Trade). Tato dohoda vyznamne znizila colné sadzby. [8, s. 278]
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151 Priame metody vyvozu

Spdsob, ako bude podnik predavat’ produkty na zahranicnom trhu, patri k najdolezitejSim
rozhodnutiam. Znamena pre firmu moznost vdcSej navratnosti, pretoZze nemusi platit’
provizie rdznym sprostredkovatelom. Exportné oddelenie znamena, Zze manazér pre export
na zahrani¢ny trh zabezpecuje rozne predajné operacie. Exportné oddelenie zabezpecuje
vSetky Cinnosti spojené s vyvozom. Zaroven moze fungovat’ ako aj samostatné ziskové
stredisko. DalSou moZnostou je napr. zastipenie. Umoziiuje dosahovat va¢si rozsah
predaja na zahranicnom trhu. Zabezpecuje distribuciu, skladovanie a propagéciu vyrobkov.
Obchodni zastupcovia, ktori cestuju a zabezpecuju vyvoz maju za ulohu vyhladavat
obchodné prilezitosti. Dalou moznostou firmy je najatie zastupcu za Gi¢elom predavania
firemnych produktov. Zdkladom vstupu na zahrani¢ny trh je mat’ licenciu na predaj danych

vyrobkov v danej krajine.

1.5.2 Nepriame metédy vyvozu

Nepriamy vyvoz je realizacia vyvozu produktov prostrednictvom d’alSich osob. Princip
spociva v tom, ze velkoobchodnik nakupi tovar od firmy a potom ich d’alej predava do
zahrani¢ia sdm ana svoj ulet. Dalej to moze byt vyvozny zastupca. Snazi sa
0 zabezpecenie predaja produktov na zahrani¢nom trhu. Za tieto Cinnosti je potom aj
finanéne odmefiovany. DalSou moZnostou nepriamej metody moze byt spolupracujuca
organizacia. Vykonava exportnt ¢innost’ za viacerych vyrobcov. Tato moznost’ vyuZivaju
hlavne firmy, ktoré produkuju prvotné vyrobky, napr. orieSky. Nepriama metdda exportu
ma ur¢ité vyhody. VyZaduje malé investicie. Vyhodou je, Ze firma nemusi budovat
exportné oddelenie. Nemusi sa orientovat’ na hl'adanie kontaktov v zahrani¢i. Na tato

oblast’ st zamerani prave sprostredkovatelia.

153 Exportné rizika

Exportovanie na zahrani¢ny trh prinasa so sebou aj mnozstvo problémov a rizik. Jednym
s najvacsich rizik je to, ¢i bude tovar riadne prevzaty a cena bude uhradena. Rizika mdzu
byt rozneho druhu, napr. vyrobné riziko. Suvisi s tarifnymi a netarifnymi prekdzkami.

Zaostalost’ technického vybavenia moéZe znamenat’ pre firmu zniZovanie ziskov, pripadne
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nepredajnost’ produktov. Nevyhodou trhu je ito, ze pokial nastane pokles odbytu
vyrobkov, vyrobcovia sii nuteni znizovat’ cenu. Daldim velkym rizikom pre podnik méze
znamenat’ predajné riziko. Je to jedno z najvécsich rizik pre podnik. Od ziskov sa odvija
existencia firmy. Mnoho faktorov ovplyviluje cenu vyrobku, napr. colné sadzby,
poskytnutie nevyhodného uveru. Velkym rizikom je i platobna neschopnost, kedy
odberatel’ nema finanéné prostriedky na thradu produktov. Dalej to moze byt nedodanie
tovaru, nezaplatenie kupnej ceny, riziko neprevzatia tovaru, colné riziko, riziko transferu

platby a dopravné rizika.

Aby firma predisla urcitym rizikam, najlepsie rieSenie je poistenie. NajlepSou moznostou
je poistenie proti vSetkym rizikdm. Je to najdrah$i spOsob poistenia, ale zaroven
najbezpecnej$i. Zahriiuje v sebe poistenie potravin, napr. proti splesniveniu, hnitiu,
skazenim. Je to forma poistenia, ktora je najbezpec¢nejsia. NajlepSou moznostou, ako
predist’ rizikam je dokladne a detailne vypracovana kupnopredajna zmluva, v ktorej budu
zahrnuté podmienky pri neplateni, pri nedodrzani pravidiel a stanovené sankcie v pripade
porusenia podmienok uzatvorenych v zmluve. Dalsie riziko je napr. dopravné. Aby sa
prediSlo k neprijemnostiam a nedorozumeniam, zaviedli sa pravidla na zaklade ktorych
kupujuci a predavajici sa orientuje. Patria sem dodacie polozky
INCOTERMS 2010. Si to medzinarodne uzndvané pravidla, podla ktorych sa riadi

dodanie tovaru na celom svete.
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2 Charakteristika spolo¢nosti Slovplast Myjava, a.s.

Firma Slovplast Myjava, a.s. sa zaobera vyrobou komponentov pre plastovy potrubny
syst¢ém Slovplast na vnutorné rozvody pitnej a teplej uzitkovej vody, ustredného
a podlahového vykurovania. Spolo¢nost’ Slovplast Myjava je sesterska firma spolo¢nosti
Slovarm. Je ¢lenom skupiny Energy Group. Filozofia spociva v tom, ze firma Slovarm
vyraba mosadzné vyrobky na rozvod vody a rozvodov pre kurenie a firma Slovplast vyraba

podobné vyrobky, ale z plastu.

Kapacity technoldgii s pripravované na objem vyroby 2 000 000 Euro ro¢ne. V sucasnosti
st tieto kapacity vyuzivané na Slovensku a v Cechach. SnaZenie vietkych zamestnancov
firmy je presadit sa na zahraniénych trhoch, ¢o bolo z casti obmedzené z dovodu
ekonomickej a finan¢nej krizy, hlavne trhy na Vychode (Rusko, Ukrajina). [10, s. 8]
Vedenie firmy v spolupraci s technickym a obchodnym rozvojom pripravuje technické
a technologické ipravy na produktoch, vstupnych materidloch, produktivite vyroby, aby sa
uspesne presadila hlavne v Pol'sku, Rusku a na Ukrajine. Momentalne ma firma pokryty

slovensky trh na 80 % a v Ceskej republike na 10 %. [10, s. 13]

Spolo¢nost’” Slovplast Myjava, a.s. je firma pomerne mladd. Vznikla 5. 12. 2006. Sidli na
Myjave v areali byvalej SAM (Slovenskda armatirka Myjava). Firma je pomerne na
vysokej technickej atechnologickej trovni. V sucasnosti vlastni najmodernejSie
technologie. Tieto nové stroje znamenaju pre firmu obrovsky rast a spolo¢nost’ tak

konkuruje mnohym d’al§im firmam, nielen na Slovensku, ale i firmédm v zahranici.

Dalej by som spomenul, Ze jednou z poprednych velkych vyhod firmy je, ze firmu vedie
riaditel’, ktory ma dlhoro¢né skusenosti s vyrobou armattr. Takisto veduci jednotlivych
usekov su na vysokej vedomostnej Grovni. Firma méa vel'mi dobre zorganizovany postup
vyroby, ktory umoznuje pomerne rychlo vyrobit v case. NajddlezitejSou poprednou
vyhodou firmy je, Ze vyrdba kvalitné vyrobky, na ktoré poskytuje az 10 ro¢ni zaruku
a v pripade akejkol'vek nespokojnosti zakaznika, pripadne poskodenia vyrobku je ochotna
poskodeny tovar ihned” vymenit'. Zakaznik preto pocituje absolutnu kvalitu a spol’ahlivost’

firmy.
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2.1 Vznik firmy

V rokoch 2005 az 2006 nastal obrovsky dopyt po tovaroch najmi armatir, stale rastol
azvysoval sa dopyt po vyrobkoch, ktoré zabezpecovali rozvod teplej a studenej vody
a vyrobkov spojenych s prevadzkou. Postupne bolo vidiet' ocividny nedostatok tychto
produktov a to nie len v Slovenskej republike, ale aj v ostatnych $tatoch. Z tohto dévodu
vznikla myslienka vytvorit' firmu, ktora by vlastne zabezpeCovala vyrobu a predaj
vSetkych komponentov potrebnych na rozvod vody, ¢i uz teplej alebo studenej. O¢ividny

narast nedostatku sa prejavil v Ceskej republike, v Bulharsku, Rumunsku a v Rusku.

Firma ma svoju filozofiu, ku ktorej patri:
e Spokojnost’ zdkaznika.

e Vysoka kvalita.

e Siroky sortiment.

e Konkurenéné ceny. [14]

2.1.1 Pri¢iny vzniku firmy

Jednym z dovodov, preco firma vznikla bolo, Ze firma nadviazala na 70 ro¢nu tradiciu
vyroby armatir, mosadze, plastovych hmot, sedadiel WC v areali byvalej SAM Myjava.
V aredli sa vykonava vyroba, opravy a mont4dz meradiel, kovoobrabanie, vyroba néstrojov,
brasenie a leStenie kovov, zdmocnictvo, vyroba ventilov a armatar, vyroba prisluSenstva
cestnych motorovych vozidiel, vyroba strojov a strojnych zariadeni, vyroba vyrobkov
z plastov, projektova cCinnost v investicnej vystavbe, vykonavanie rozli¢nych
priemyselnych stavieb, udrzba a oprava dvojstopovych motorovych vozidiel, zlievanie
zeleznych a nezeleznych kovov, sprostredkovavanie obchodu, cestnd motorova doprava,
vnutroStatna verejnd cestnd nakladova doprava, prevadzkovanie stredisk kalibracnej

sluzby, vnutrostatne zasielatel'stvo, prace Zeriavom, prace stavebnymi strojmi. [13]

Dalsim dovodom, pre¢o vznikla myslienka vytvorenia firmy, bol oakévany rychly navrat
investicii. Cielom bolo vytvorit novy, lepsi proces vyroby produktov, ktory bude
efektivnejsi, rychlejsi, kvalitnejsi atiez lacnej$i. Dalsi ucel bol maximalne vyuZitie

nakladnej automobilovej dopravy, ktora nebola plne vytaZzena, ktort vlastni, pretoze auta
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boli urcené na rozvoz, je pomerne tazky a automobily boli pretazené a nékladny priestor
nebol tak maximalne obsadeny. Dal§im dovodom vytvorenia firmy bolo vyuZitie

vedomosti, ktoré ziskali pracovnici skusenostami pracujuci v objekte dlhymi rokmi.

2.1.2 Druhy vyrobkov

Firma vyraba trubky a rozne tvarovky z vysokomolekularneho Statistického kopolyméru
polypropylénu PP-R typu 3. Kazdy vyrobok ma svoje oznacenie, podla ktorého vieme
urcit’ vyrobok. Typickym prikladom je oznacenie redukcie: Redukcia 32 x 25. Kéd
redukcie je 22 3225. Cislo 22 znamena skupinu vyrobkov, napr. redukcie a rury. Cislo

3225 vyjadruje rozmery vyrobku 32 x 25 milimetrov. [14]

Vyhody materialu PP-R:
e Mimoriadne vysokd Zivotnost’.
e Hygienicka nezdvadnost.
e Odolnost’ vo¢i chemikaliam.
e Odolnost’ voci koroézii.
e Odolnost’ voci bludivym pradom — elektricka nevodivost’.
e Jednoducha a bezpecna praca pri inStalécii.
e Nizka hmotnost’ a nizke ceny vV porovnani s ocelovym potrubim.

e Ekologicky recyklovatel'ny material. [11, s. 19]

Vyrobky SLOVPLASTIK su rozdelené do tychto skupin:
e Skupina 01 — 04 Rury.
e Skupina 09 — 10 Specialne prvky (krizenia a kompenzaéné slucky).
e Skupina 11 — 26 Tvarovky celoplastové ( kolena, T kusy, redukcie, natrubky,
zaslepky a zatky).
e Skupina 27 — 54 Tvarovky kombinované s mosadznym poniklovanym zavitom na
zavitove spoje.

e Skupina 55 — 57 Prichytky ruar. [14]
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2.2 Zakladné udaje o firme

Firma je zamerana na vyrobu komponentov pre plastovy potrubny systém Slovplast na
vnutorné rozvody pitnej a teplej uzitkovej vody, ustredného a podlahového vykurovania.
Hlavnym cielom firmy je dolezité uspokojit’ zakaznika takym spdsobom, ze firma doda
kvalitné vyrobky v dohodnutom termine. Firma sidli v regiéne v ktorom ma vyroba plastov

40 rocnu tradiciu Vv areali byvalej SAM.

Informacie o firme:
e Obchodny nazov: Slovplast Myjava.
e Pravna forma: akciova spolo¢nost.
e Sidlo firmy: ulica kapitana Milosa Uhra 57 / 3 Myjava, 907 01.
e Vznik firmy: 5. 12. 2006.
o 1CO: 35769874
e DIC: 2020255083.
e ICO DPH: SK2020255083.
e Kontakt: 0910 856 300.
e Fax: 00421 34 621 6555.
o C.Gctu: 1002454203/3100.
e IBAN: SK6731000000001002454203.
e Swift: LUBASKBX.

e Internet: www.slovplast-myjava.sk. [10, s. 4]

Firma Slovplast Myjava, a.s. vznikla vlastne premenou spolo¢nosti Pro Via, a.s. Bratislava,
ktora vznikla vroku 1999. Spolo¢nost sa potom premenovala a 5. 12. 2006 sa
prestahovala na Myjavu. Firma Slovplast Myjava, a.s. zakupila nové technologie.
Spolo¢nost’ mé 3 zdkladné technoldgie na vyrobu plastovych rar. Su to vytlacovanie rar
PP-R a STABI, vstrekovanie tvaroviek, montaz a balenie. Firma ma aktualny pocet

zamestnancov 13 a zakladné imanie 66 390 Euro. [10, s. 7]

ZloZenie firmy:
e generalny riaditel’ — Ing. Pavel Tokos.
e veduci predaja — Peter Kotvan.
e manazér predaja — Mgr. Peter Kotvan — mladsi.
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e DuSan Duga.
e Bc. Inna Dutkova.
e veduci technického useku — Peter Kolnik.

e veduci vyrobného tseku — Jan Tomka. [10, s. 7]

Firma Slovplast Myjava, a.s. je vytvorend s vyhradenym zameranim na vyrobu PP-R
systémov, ktoré¢ st bezne pouzivané v instalatérskej praxi uz niekol’ko rokov. Zakladom
filozofie dobrej spolo¢nosti bolo budovanie na zaklade analyz skusenosti konkurencnych
spolocnosti, ktoré sa vyrobou PP-R zaoberaju. Vzhl'adom na skuto¢nost, Ze s tymito
firmami firma tzko finan¢ne spolupracovala, dokazala sa dostat’ k mnohym informaciam
ohladne kvality celého systému. Vydedukovala podl'a moznosti vyberu novych technologii
uréiti vyhodu vo vyrobnom procese tym, ze nakupila najmodernejSie vysoko-vykonné
linky na extruziu rar a pri vyrobe tvaroviek zvolila viacndsobné formy s horticimi vtokmi,
ktoré pracuji v automatizovanom cykle na vysokovykonnych lisoch. Pri investiciach
spravne predpokladala, Ze budu niZsie, ak zvoli menej strojov s viacndsobnymi formami.
Po uspesnej certifikacii systému sa prognozy potvrdili a dokézali vytlacit' konkurenciu
hlavne na domadcich trhoch. V sti¢asnosti dovaza firma uz do 10 krajin, hlavne v Europskej
unii. Velkou vyhodou pre firmu bolo hlavne skusenosti so zastrekovymi tvarovkami, ktoré
pred tym rieSila snajvacSimi eurdpskymi vyvozcami ako vyrobca mosadznych

komponentov.

Pre lepsie rozloZenie rizik z podnikatel'ského planu v roku 2008 zacala firma kooperovat’
na naSich technoldgiach pre rozne obchodné organizované nové vyrobky, ktoré nespadaji
do obchodného portfolia firmy Slovplastu, ale napiiiaji vyrobné kapacity vyrobnych
zariadeni a pomahaju finan¢ne pokryt’ rezijné naklady. V tejto oblasti sa neustale rozvija,

hl'ad4a d’al$ie moznosti a vel'mi sa osved¢ili.

2.2.1 SWOT Analyza

SWOT analyza je analyza, ktord vyjadruje silné aslabé stranky podniku, prilezitosti
a hrozby. Je to nastroj strategického planovania. Analyza zahriluje monitorovanie
interného a externého prostredia organizacie. Pomocou analyzy mozno predpokladat

buduci vyvoj a zaroven sluzi ako nastroj k dosiahnutiu ciel’a.
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Silné stranky:

Kvalitné moderné technologie EAGLE KR — PPR 63 H.

Poskytovanie roznych zliav na produkty.

Rychle dodacie terminy.

Schopnost’ exportovat’ vyrobky.

Certifikat STN EN ISO 15 874.

Rusky certifikat hygieny.

Jazykova zdatnost, moznost' komunikacie v ruskom, anglickom inemeckom
jazyku.

Spolupraca so sesterskou firmou Slovarm, a.s.

Slabé stranky:

Nedostatok zamestnancov s vysokoskolskym vzdelanim.
Neposkytnuty cennik produktov na webovej stranke firmy.
Nedostatoéne platové ohodnotenie zastupcov firmy.
Obmedzen¢ finanéné zdroje.

Areal firmy vo viacerych budovach.

Odkladanie investovania do tiprav objektov firmy.

Prilezitosti:

Vytvaranie novych trhov a segmentov.
Cudzie zdroje na zvySovanie objemu vyroby.
Intenzivne zapojenie sa do medzinarodnej vymeny poznatkov a skisenosti.

Zaujem o produkty zo zahranicia, predovSetkym Ruska federacia a Bielorusko.

Hrozby:

Vplyv a neustaly vyvoj nizko nakladovej zahrani¢nej konkurencie (Cina, Taiwan).
Zastaravanie technickej a technologickej vyroby.

Nepriaznivy vyvoj menovych kurzov.

Pokles odbytu do byvalych statoch ZSSR.

Odliv pracovnej sily v dosledku otvorenia trhu prace v zahranici.

Néroc¢nost’ ziskavania financnych prostriedkov zo zdrojov Eurdpskej tnie.

Negativne vplyvy inflacie na néklady.
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SWOT analyza je zédkladnym néstrojom na vyhodnotenie stavu. Vyjadruje silné a slabé
stranky, prilezitosti a ohrozenia. Vyjadruje mozné alternativy budiceho vyvoja, vyuzitie
V praxi arieSenie problémov. PrileZitosti a hrozby predstavuju vonkajsiu analyzu, ktora je
zamerana na vonkajSie prostredie. Silné a slabé stranky predstavuji vnutornu analyzu,
ktora analyzuje vnutorné faktory organizacie. Cielom SWOT analyzy je vyhodnotenie

predpokladov podniku k uskuto¢neniu svojho podnikatel'ského zameru.

Silnou strankou firmy Slovplast Myjava, a.s. je to, ze vlastni moderné technologie typu
EAGLE KR - PPR 63 H a EAGLE KR — PPR 63 S. Tieto technologie boli zaktipené
v roku 2007 a vykon je dostato¢ny na poziadavky vyroby komponentov pre ekologické
plastové potrubné systémy na vnaitorné rozvody pitnej, teplej uzitkovej vody, dalej
podlahového a ustredného vykurovania. Vyhoda tychto technologii je ito, Ze stroj je
nastavitelny na rézne priemery od 16 do 63 mm. Dalou pozitivnou strankou firmy je
poskytovanie roznych zliav na pontkané produkty. Kupna cena tovaru je urCovana podla
platného cennika. Cennik je poskytovany zdkaznikovi az po prejaveni zdujmu o kipu
jednotlivych produktov. Pri odbere vicSieho mnozstva tovarov firma ponuka zl'avu az do
vysky 10 % z uvedenej ceny v cenniku.

Vyhodou firmy je i moznost’ rychleho terminu dodania tovaru. Zalezi uz na dohode medzi
kupujacim a predavajicou firmou na termine dodania a spésobu dorucenia tovaru. Firma je
schopné zabezpecit’ dopravu tovaru az do miesta urcenia ku kone¢nému spotrebitel’'ovi. Pri
exportovani mimo uzemie Eurdpskej unie sa riadi medzindrodnymi podmienkami
INCOTERMS 2010. Sucastou podnikania firmy Slovplast Myjava, a.s. na zahraniénom
trhu je opravnenie na vykondvanie tejto ¢innosti. Firma vlastni rusky certifikat hygieny,
ktory udelili ruské urady na zaklade testov produktov firmy Slovplast Myjava, a.s. Podnik
sa riadi vyrobou podla technickej normy STN EN ISO 15874 pre plastové potrubné
systémy na rozvod teplej a studenej vody. Jednou z najvécsich vyhod firmy je bezbariérova
recova komunikécia, ktord umoziuje komunikovat’ ako s ruskym obchodnym partnerom,
tak is partnerom anglicky hovoriacim, pripadne nemecky hovoriacim. Ulah¢uje a Setri
d’al$ie naklady na prekladanie, tlmocenie rokovani a uzatvaranie kipnopredajnych zmluav.
Nezanedbatel'nou vyhodou je takisto spolupraca so sesterskou firmou Slovarm, a.s. Tato
firma uz existuje od roku 2000. Vd’aka tejto firme ziskal Slovplast Myjava, a.s. prilezitosti

a ponuky na zahrani¢nom trhu, na ktory uz firma Slovarm exportovala od svojho vzniku.
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Slabou strankou firmy Slovplast Myjava, a.s. je nedostatok zamestnancov
s vysokoskolskym vzdelanim. Zakladnym javom pri vyrobe produktov je mat’ absolvované
Skolenia, a kurzy. Vo vedeni podniku je pocet zamestnancov s vysokoskolskym vzdelanim
iba 3. [10, s. 7] Vzdelanie technického zamerania, predovSetkym vysokoSkolského
vzdelania je predpokladom pre d’alsi pozitivny vyvoj firmy do buducnosti. Zamestnanci
s vysokoskolskym vzdelanim mézu zaroven reprezentovat’ firmu, ¢o znamena pre firmu
vylep$eny image.

Dal$ou slabou strankou firmy st obmedzené finanéné zdroje. Je to nepriazniva situacia
Vv podnikovom prostredi. Vyjadruje prekazky v d’alSej ¢innosti a postaveni podniku na trhu.
Toto riziko moze znamenat urcité ohrozenie pozicie podniku. Mdze sa tak vystavit
nebezpeCenstvu netspechu, pripadne tpadku podniku na trhu. PrileZitosti a rizika
ovplyvituju vnatorné procesy a zaroven organizaéni Strukturu podniku. Jednou
z nedostatkov podniku je neuvedenie cennika produktov na webovej stranke firmy. Cena je
zdkladnym néstrojom medzi predavajicim a kupujicim. Dal§im nedorie$enym problémom
firmy je nedostato¢ne platové ohodnotenie zastupcov firmy. Zastupcovia maju velka
zodpovednost’, urcuji chod firmy, ¢o sa bude vyrabat, ako sa bude vyrabat’ a pre koho
vyrabat. Zaroven vyuzivaju svoje d’alSie prednosti, napr. znalosti jazykov, ktoré st vel'mi
dolezité pre komunikdciu so zahranicnym partnerom. Vdaka vedomostne vyspelym
manazérom firma zéaroven Setri a nemusi objednavat’ finan¢ne naro¢nych prekladatel'ov.
Jednou z nevyhodnych vlastnosti je rozmiestnenie firmy vo viacerych budovach.
Nevyhoda spociva v neustdlom prestvani sa z jednej budovy do d’alSej. Tento problém je
poznat najmid vzimnom obdobi. Slaba stranka firmy je i odkladanie investovania

a rekonstrukcie uprav objektov, ktoré firma vlastni.

PrileZitosti podniku sa javia do buducnosti pozitivne a zdlezi na firme, ¢i sa bude
maximalne snazit’ vyuzit’ trh. Jednou z prileZitosti je vytvaranie novych trhov a segmentov.
Podnik ma vd’aka sesterskej spolocnosti Slovarm, a.s. prilezitosti vstupovat’ na zahrani¢ny
trh, predovSetkym do Ruskej federacie. Tato krajina sa javi ako nedostatocne zasobeny trh,
na ktory mé firma Slovplast Myjava, a.s. vstupit. DalSou moznou prileZitostou sa javi
zvySovanie objemu vyroby pomocou cudzich zdrojov. Tieto uvery mozu byt zasa
rozdelené podla dizky splacania. Mozu to byt’ kratkodobé uvery, strednodobé tvery alebo
dlhodobé tvery. Banka méze poskytnit’ rézne druhy tverov, napr. kontokorentny uver,
eskontny tver, lombardny uver, akceptacny uver, avalovy uver. Z dlhodobych uverov
poskytuje banka napr. hypotekarny uver. Dalsou prileZitostou pre podnik méze byt

intenzivne zapojenie sa do medzinarodnej vymeny poznatkov a sktsenosti. Cim viacej
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podnik komunikuje, navstevuje a spolupracuje s ostatnymi podnikmi, tym viacej ziskava
informécii. Preto je prinosom pre firmu napr. navstevy inych podnikov prostrednictvom
dna otvorenych dveri vymenou informécii a porovnavanim svojich vyrobkov s ostatnymi
vyrobkami vyrobenych konkurenciou. Velkou prilezitostou vstupu na zahrani¢ny trh je
prezentovanie svojich vyrobkov, o ktoré mé ziujem predovSetkym Ruska federacia

a Bielorusko.

Hrozby a ovplyviiovanie podniku su na kazdodennom poriadku. St ovplyvnené ré6znymi
¢initeI'mi. Hrozbu pre podnik predstavuje neustaly vyvoj nizko nékladovej zahrani¢nej
konkurencie (Cina, Taiwan). V tychto krajinach je pracovna sila velmi lacna, &oho
nasledkom su nizke ceny vyrobkov, ktoré ovplyviiuju celkovy trh a maji negativny vplyv
na vyrobcov v Eurdpskej Unii, v Americkych spojenych statov, Kanade a mnohych d’al$ich
vyspelych krajin. Stale vi¢§ie mnozstvo exportovanych vyrobkov tla¢i nasich vyrobcov
Casto krat vyrabat’ pod vyrobné naklady, ¢oho dosledkom je postupné krachovanie nasich
vyrobcov. Cina sa stiva svetovou vel'mocou a méa vyrazny vplyv na svetovy trh v oblasti
odev, elektrotechniky, strojarenského priemyslu. Dalsou nevyhodou je zastaravanie
technickej atechnologickej vyroby. Podnik musi neustale sledovat’ trh a prispdsobovat
svoje moznosti vyroby. Ak by podnik stratil v§eobecny prehl'ad a vyrabal by nad’alej
produkty zastaranou technikou, mohlo by €asom prist k zniZzovaniu predaja vyrobkov
atym k likvidacii podniku. Hrozby st nielen vo vonkajSom prostredi firmy, ale aj vo
vnatornom prostredi podniku. Jednym z najviac rozSirenych hrozieb patri nepriaznivy
vyvoj menovych kurzov. Ma nasledok aplne ovplyviiuje zisky podniku. Nevyhodou
menovych kurzov je neustaly pohyb, ktory sa ned4 zastavit. M6Ze znamenat’ pre firmu
V& zisk, ale aj stratu. DalSou hrozbou pre podnik méze byt pokles odbytu do byvalych
Statoch ZSSR. Pokles mdze byt sposobeny ndrastom konkurenénych firiem, zvySenim
ceny z dovodu vyssich vyrobnych nékladov, alebo nedostatkom financnych prostriedkov
zakaznikov. Velkym problémom v stcasnosti sa stava odliv pracovnej sily v dosledku
otvorenia trhu prace v zahrani¢i. Na zahrani¢nom trhu je vd¢sie mnozstvo vyhod, nez na
doméacom trhu, ¢o mé za nasledok odchadzanie mladych, ale aj vekovo star§ich l'udi.
Jednym z hrozieb je i naro¢nost’ ziskavania finanénych prostriedkov zo zdrojov Eurdpskej
unie. Eurdpske fondy moézu napomoct k zlepSeniu vyroby produktov, k budovaniu
priestorov pre vyrobu produktov. Fondy z Eurdpskej unie napomahaji financovat tie

oblasti, na ktoré firma nestaci so svojim kapitalom.
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2.3 Spolupraca firmy Slovplast Myjava, a.s. s inymi firmami

Spolo¢nost’” Slovplast Myjava, a.s. bola vytvorena v roku 2006. Pre doplnenie vyrobného
sortimentu v navaznosti na sesterska firmu SLOVARM, a.s. ktora sa zaobera vyrobou
domovych a bytovych armatir. Vyrobny program Slovplastu je zamerany na rozvod teplej
astudenej uzitkovej vody. Rozvoj obchodu bol oto jednoduchs$i, Ze spolo¢nost
Slovplast, a.s. mohla vyuzit' obchodnu siet’ sesterskej firmy a doplnit’ portfolio vyrobkov
firmy Slovarmu, a.s. V konkuren¢nom boji mala spolo¢nost’ Slovplast, a.s. vyhodu SirSicho

sortimentu.

V Ceskej republike a na Slovensku je celkovo 7 vyrobcov, ktori si zamerani na vyrobu
PP-R systémov. Medzi sebou nebojujii vyrobcovia, ale obchodné siete. Spolo¢nost
Slovplast, a.s. zacala budovat svoj obchod cez velkoobchody. Velkoobchod zahrioval

najvicsie firmy, zaroven su aj partnermi Slovarmu, a.s. ktoré tvoria:

e EMPIRA, s.r.o. (Kupa tovaru na tcely jeho predaja kone¢nému spotrebitelovi —
maloobchod alebo inym prevadzkovatel'om Zivnosti — vel’koobchod).

e SAMTEK, s.r.o. (Velkoobchod, maloobchod, predaj vodoinStalacného materialu,
sanitarna keramika, vybavenie kupel'ni).

e GAMA Myjava, s.r.o. ( dodavky gulovych kohutikov, filtre, vyrobky pre rozvody
vody a plynu).

e PTACEK, a.s. (ktrenie, plyn, voda, kuipel'ne, inZinierske siete).

e GIENGER, spol. s r.0. (velkoobchodna ¢innost — kurenie, sanita, inStalacia,

klimatizacia, vzduchotechnika a inzinierske siete). [11, s. 33]

Ked’Ze konkurencia bola v tomto vel'mi silnd, firma zvolila cestu menSich regionalnych
obchodov, kde vyrobca s modernymi technoldégiami a vy$Sou produktivitou sa mal Sancu
presadit. Na trhu v Ceskej republike a na Slovensku pdsobi 8 najvicsich firiem, ktoré

vyrabaju vyrobky z PP-R systému:

e WAVIN Ekoplastik s.r.o.
e FV Plast, a.s.
e PIPELIFE SLOVAKIA, s.r.o.

e HP trend, s.r.o.

33



e SANITAS, s.r.o.

e TITAN—-PLASTIMEX s.r.0.

e KUPEN GF, s.r.o.

e Slovplast Myjava, a.s. [10, s. 35]

V Pol'sku posobi okolo 14 vyrobcov PP-R materidlu. Tiez sa tlaci na eurdpsky trh firma
PESTAN, s.r.o. zo Srbska, ktora tiez bije nasich eurdpskych vyrobcov PP-R. Firma
Slovarm, a.s. mala dlhodobé obchodné styky s Vychodnou Eurépou. Po rozsireni vyroby
PP-R vyrobkov zacali vztahy aj so sesterskou firmou Slovplast, a.s. Vyhodou oboch
spolo¢nosti bola spolo¢na doprava z jedného miesta, ¢o znamena d’al$iu usporu financii.
Okrem toho firma Slovarm ma vys$e 100 zmluvnych obchodnych partnerov v Slovenskej
republike a Ceskej republike, 30 kooperaénych partnerov a export do 24 krajin sveta.
[10, s. 38] K najvacsim obchodnym partnerom firmy Slovplast Myjava patri:

Dispo-M; META-GAS, spol. s r.0.; BRAHAMA, spol. s r.0.

e SA-Pehaes, spol. s r.0. (Slovenska republika).

e PechaSan spol. s r.0.; Gamanova s.r.o.; GEOS AGT, s.r.o. (Ceska republika).
e Aktiv, s.r.0.; GRAVITACIO, s.r.0. (Mad’arsko).

e MORO a.s. (Pol'sko).

e Yauvrit; Unika (Bielorusko).

e VneshTorgProm (Rusko).

e Dallas (Ukrajina).

e Thermotrade (Bulharsko).

e Instaldack (Rumunsko).

e Simradenci (Slovinsko). [11, s. 43]
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3 Analyza produktu

Firma ma vel'mi dobré postavenie na trhu, ktorej tspech spoéiva najmé v spokojnosti
zakaznikov. Problém sucasnej doby nie je vyrobit, ale predat’ vyrobky. Zakaznik pozera
v prvom rade na cenu, ale hlavne ocakava od vyrobku kvalitu. V mojej praci budem
analyzovat’ vyrobky typu rury. Rara predstavuje kruhovy duty predmet respektive cestu,
ktora ma za ulohu dopravovat’ material do ciel'a ur¢enia. Material je v kvapalnom stave.

Rura plni ochrannt funkciu dopravované¢ho materialu.

Aby sa produkt mohol presadit’ na trhu, musi jednoznaéne spiat’ vietky bezpetnostné
a zivotnému prostrediu neSkodné latky. Plastové potrubia maji vyhodu v tom, Ze maju
vyborné hydrodynamické vlastnosti. Maju hladky povrch vnutornych stien a odolnost’ voci
kor6zii a inkrustacii. Aby sa mohlo vytvorit' potrubné vedenie, mal by byt na zaciatku
stanoveny ur€ity plan, podla ktorého sa bude realizacia uskutocnovat. Je povolené
pouzivat’ iba tie materidly, ktoré nie si poSkodené, ktoré neznecist'uju prostredie a ktoré su
zivotnému prostrediu vyhovujice. Avsak ziadne plastové komponenty nesmu prist do
styku s otvorenym ohniom. Teploty, v ktorych sa nachadza potrubie by nemali byt niZSie,
nez 5 °C. VSetky spoje by sa mali spajat’ polyfuznym zvaranim. Na zavitové spoje st
uréené tvarovky so zavitom. Zavit sa tesni teflonovou paskou. Rezanie zdvitov je

zakazané. [11, s. 32]

3.1 Rury — hlavny nazov produktu

Firma vlastni najmodernejSie technologie na vyrobu rur. Vyraba ich z INNOPOLU
(obchodny nazov PP-R materialu). Z PP-R sa vyrabaji predovsetkym rury, kolend, T kusy,
redukcie, natrubky, zéslepky, zatky a sedla. Z technickych a ekonomickych dovodov sa
rary za&ali uprednostiiovat’ v plastovej vyrobe. Spiia také isté vlastnosti, ako mosadzné
vyrobky. PredovSetkym vyroba plastovych komponentov je ovela lacnejSia. V sti¢asnosti
sa rury vyrabaju Styrmi zakladnymi sposobmi:

e Vytlacovanim.

e Navijanim.

e Rota¢nym odlievanim.

e Spekanim. [1, s. 174]
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Z hladiska produktivity a celkového mnozstva vyrobenych rar je na prvom mieste
vytlaCovanie. (viz Priloha €. 2)

Pri vysSich priemeroch a hribkach steny je ekonomicky vyhodnejSie navijanie rur.
Spekanie z praskov sa pouziva iba na hrubostenné a kratke rary z fluoroplastov. Rury
s velkym priemerom a va¢Sou hrubkou steny sa vyrabaju aj tvarovanim alebo tiez aj
navijanim z plastomérnych dosiek zvaranim. Tieto rury st uréené pre nizkotlakové
systémy, napriklad klimatizacia alebo kanalizacia. Rury z plastov su pomerne ndrocné

produkty, Co sa tyka vyroby i pouzitia.

Pri vyrobe rur sa musia dodrziavat’ urcité vyrobné postupy:
e Centricita a presnost’ prierezu pozdiz celej vyrobnej dizky.
e Rovnomerna kvalita materialu.

e Rovnomerna hrubka steny. [1, s. 175]

Vyrobné linky st velmi néro¢né na presné nastavenie a priebeznu kontrolu. Tieto
poziadavky st eSte prisnejSie pri takych typoch, ktoré su zakoncené hrdlami. Rary maju
viacero druhov vyroby. Ddlezité vSak je tlak a teplota média, ktoré bude sa bude potrubim

dopravovat'.

Podl’a tlaku sa rozdel'uju rury z plastomérov na Styri rady:
e [Lahky rad — tlak do 2,5 atmosfér, teplota do 20 °C.
e Stredne t'azky rad — tlak do 6 atmostér- teplota 20 az 40 °C.
o Tazky rad — tlak 6 az 10 atmosfér, teplota 20 az 40 °C.
e Velmi tazky rad — tlak 10 atmosfér, teplota 40 °C. [1, s. 175]

Tieto rady sa rozliSuji hribkou steny. Odchylka hrabky steny je dana urcitymi
toleranciami. Povolené st vSak iba plusové odchylky. To znamend, Ze hrubka steny
nemodzZe byt menSia, neZ je predpisand. Pri oznaCovani rozmerov rur sa uvadza vzdy
vonkaj§i priemer, hribka steny a celkova dizka. Vnatorna svetlost’ rir sa vypocita podla
vzorca:

s=D-2h[1,s. 175]

D — vonkajsi priemer rary udavany v milimetroch.

h — hrabka steny rary udavana v milimetroch.
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Okrem dimenzii maju rary aj d’alSie dolezité vlastnosti, napr. vnatorné napitie. Menej
kvalitné rary maju velké vnutorné napitie. D4 sa to dokézat’ tak, ze ked’ odrezok rury dlhy
asi 30 cm pozdiZne na niektorom mieste sa prereZe, rira prejavi tendenciu zvinat’ sa a na
rozrezanom mieste sa steny prekryji. Rury s vnitornym napétim sa zatazenim, ohybanim
alebo tvarovanim poskodia. Ddlezité su tiez i mechanické vlastnosti, teda pevnost’. Proti
vlastnej pevnosti potrubia, ktoré je uloZzené medzi dvoma podperami, posobi samotna
hmota rary, vnutorny pretlak, hmota dopravovaného prostredia, teplota a kordzna ucinnost’
média. Tepelna rozt'aznost’ ma tiez vel’ky vyznam, z hl'adiska montéaze. Koeficient tepelne;j

rozt'aznosti pre PP-R je 1,5 x 10™. [1, s. 175]

Tepelna rozt'aznost’ sa vypocita podl'a vzorca:
Al=a.l.At[l,s. 178]

A 1— zmena dizky

o — teplotna rozt'aznost’

| — po¢iatoéna dizka

At — zmena za ¢asovu jednotku

Pomocou vzorca sa da vypocitat, ze napriklad 10 metrova rira sa pri zohriati z 10 na
100 °C pretiahne o 135 mm. Preto je velmi dolezité, ako d’aleko st podpery od seba
vzdialené. Je velmi dolezité, aby sa nepodcenovala teplotna roztaznost. MozZné
podcenenie by znamenalo zvinenie potrubia a v extrémnych pripadoch aj k havarii celého
systému. Najéastejsie rieenie je dizkovd kompenzicia vonkajsieho vedenia zmenou
smeru. To znamena, Ze potrubie musi byt v uréitej dizke volne pohyblivé. Preto sa
pouziva na uchytavanie potrubia klzné uchytenie. To zabezpecuje vol'ny osovy zvidcSeny
pohyb. [14]

Dalej sa vyrabaju eite aj drendzne riry a rozne druhy velko-rozmerovych navijacich rur.
V Eurdpe su na trhu zndme epoxidové rlry. Tieto rary maju vonkajSiu stranu steny
spevnenu sklenym textilom a vnutro zrkadlovo hladké, teda len zo Zivice. U velmi
kratkych vzdialenostiach je mozné pouzit aj kompenzaéni slu¢ku. Vlastnosti

u kompenzacnej slucky su zobrazené v tab. ¢. 2.
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Priemer d Maxifnélne Doporucena vzdialenost’ Doporucena vzdialenost’
predlZenie pevnych bodov pre PP- pevnych bodov pre STABY
™ m) R (m) (m)
16 90 8 24
20 80 9 27
25 65 10 30
32 55 12 36
40 45 14 42

Tabulka ¢. 2: Kompenza¢na schopnost’ slu¢iek a uchytenie
Zdroj: [14]

Zaujimavostou je ito, Ze plastové rury sa smu pouzit' ina podlahové vykurovanie.
Predpisana teplota sa pohybuje do 45 °C a tlak je 0,3 Mpa (Megapascal). [14] Prevadzkové
podmienky sa realizuji na zaklade vypoctov tepelnych vlastnosti objektu a pozadovaného
vykonu. Ddlezité je vSak presne navrhnut’ priemer a rozostupy trubiek. Realizécia sa smie
vykonat’ iba vtedy, ak je dany projekt schvaleny, v ktorom su stanovené vSetky
pozadované parametre. Pre pokladanie potrubia sa pouzivaju potrubia, ktoré su navinuté
v kotuci. Vykurovacie potrubia sa kladu Spiralovite a ukladaju sa k podkladu. V mieste
uchytenia ani na inom ziadnom mieste nesmie dojst k mechanickému poskodeniu
materidlu. Pri spistani je dolezité potrubie natemperovat na polovicu prevadzkovej

teploty. Potrubie sa potom dotvaruje a je mozné pokladat’ d’alsie vrstvy podlahy.

3.11 Kopolymér a polypropylén PP-R

St to termoplastické materidly. Dovod ich vyroby je, Ze su pomerne oblibené a maju
Siroké uplatnenie. Polypropylén (PP, obchodny ndzov ma Tipplen, Moplen, Daplen alebo
Tatren) je termoplasticky polymér. Vynika pomerne dobrou chemickou a mechanickou
odolnost'ou. V roku 2001 dosiahla vyroba polypropylénu aZz okolo 30 miliénov ton.
Polypropylén sa prvy krat vyrobil v roku 1951. Polypropylén na expandovanie sa zacal
vyrabat’ uz v 80. rokoch 20. storo¢ia zndmy pod skratkou PP-E. Polypropylén ma lepSie
vlastnosti ako polyetylén. Mé& inevyhodu, pri nizkych teplotich krehne. Chemicka
odolnost’ polypropylénu zavisi od teploty. Ma pomerne dobri odolnost’ voci olejom,
alkoholom alebo organickym zlt¢eninam. [11, s. 9]

K vyhodam patri napr. nizka hmotnost, nizka cena, dobra chemicka a protikordzna

odolnost’, lepSie prietokové vlastnosti, dobrd odolnost’ proti zanaSaniu, nizka elektricka
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vodivost’, nizka tepelnd vodivost, I'ahSia inStaldcia a opravy, nizSie naklady na povrchovi
upravu. Maju vSak inevyhody, napr. nizka tepelnd odolnost, nizka odolnost proti
vnutornému tlaku, horSie mechanické vlastnosti, nizSia rozmerova stabilita, nizSia odolnost’
proti fyzikalnym narazom a ohnu. Fyzikalne vlastnosti sa m6zu modifikovat’ ockovanim za
vyuzitia reakcii prenosu s d’al§imi monomérmi. Uéel modifikacie spo¢iva napr. v zlep$eni
farbitelnosti alebo proti narazu. Polypropylén sa modze chlorovat, bromovat,

chlorsulfonovat’, chlorfosforylovat’, ockovat’ vinylovymi monomérmi. [1, s. 21]

Polypropylén sa spracovava vytlaCanim a vstrekovanim. Stroje st bud’ jednozavitkové
alebo viaczavitkové. Maximélna teplota pri lamacom zariadeni dosahuje az 240 °C.
Medzna teplota na medzna degradaciu je 300 °C. Teplota sa postupne zniZuje a V ndsypke
je okolo 170 °C. [14] Teplota je nizSia preto, aby nenastalo pred¢asné natavenie grantl.
Polypropylén sa pouziva hlavne v obalovej technike, v textilnom priemysle, fl'ase, ako
vlakna, priemyselné tkaniny, antikor6zny material, v strojarstve alebo elektrotechnike.
Moéze sa pouzit’ ina vylisky aj izolaciu vodiCov, na vyrobu rurok a potrubi. Zakladné

fyzikalne vlastnosti s zobrazené v tab. ¢. 3.

Vlastnost’ Jednotka PP-R
Hustota stredna Kg.m? 0,905
Index toku taveniny (230 °C 2,16 kg) 9/10 min. 0,30
Modul pruznosti MPa 850
Pevnost’ na medzi klzu v tahu MPa 24
Taznost’ na medzi klzu % 10
Teplota méknutia podl'a Vicata (1kg) °C 132

Tabulka ¢. 3: Fyzikalno-mechanické vlastnosti materialu

Zdroj: [14]

3.1.2 Pouzité technologie u PP-R

Ruary PP-R s vyrabané technologiou vytla¢ania. Pouzité st nasledovné tlakové rady
S5 (PN 10), S 3,2 (PN 16) aS 2,5 (PN 20) a v priemeroch @ 16 — 63 mm. Priemer udava
hodnoty vonkajSieho rozmeru potrubia. Hrabku steny potrubia ovplyviiuje pouzita tlakova
rada. Rury STABI sa vyrdbaju z materidlu PP-R s pouzitim hlinikovej folie, tlakova rada
S 2,5 PN 20. STABI rura je teda trojvrstvova. Vnutorna vrstva je z PP-R. Potom nasleduje

vrstva hlinikovej folie ana zaver ide vonkajSia vrstva PP-R. Hlinikova folia poskytuje
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nizsiu roztaznost, vysSiu tuhost’ a vysSiu teplotni a tlakovi odolnost. Tvarovky su
vyrabané technoldgiou vstrekovania v najvysSej tlakovej rade S2,5 PN 20. [14]
Vyhotovenie tvaroviek moze byt’ celoplastové, to st napriklad kolena, T — kusy, redukcie,
natrubky, zaslepky, zatky, sedld, alebo kombinované z mosadznym poniklovanym
zavitom, napr. priechodky, ndstenky alebo kolena. Tieto rury maju Siroké pouzitie. Podl'a

vel'kosti priemeru sa pouzivaji:

e S 5 (PN 10) sa pouziva na rozvod studenej vody, ktorda moéze mat’ maximalne
20 °C, napriklad na podlahové vykurovanie.

e S 3,2 (PN 16) sa pouziva na rozvod teplej a studenej vody.

e S2,5 (PN 20) sa pouziva na rozvod teplej a studenej vody a tstredné vykurovanie
v obytnych domoch. [11, s. 18]

Jednotlivé priemery potrubi su zobrazené v tab. ¢. 4.

Hribka steny riry (mm)
S5 S32 S25
PN 10 PN 16 PN 20

Vonkajsi priemer

potrubia v (mm)

20 19 2,8 3,4

32 3,0 4,5 5,4

50 4,6 6,9 8,4

Tabul’ka ¢. 4: Vonkajsi priemer potrubia a hrubka steny riry v (mm)
Zdroj: [14]

3.2 Uchytavanie potrubia

Vzdialenost’ uchytenia potrubia je vel'mi ddlezitd. Nespravne uchytenie by mohlo vyvolat’
komplikacie. Z tab. ¢. 5 vyplyva, ze v porovnani s ocelovymi rarami vyzaduju plastové
rury viacej montdznych prichytiek, pripadne konzol na pevné uchytenie potrubia. Je to
sposobené tym, Ze vplyvom zvySujicej teploty sa plastové potrubie roztahuje a je tak
nutné, aby potrubie bolo pevne uchytené. Vzdialenosti od jednotlivych prichytiek

urcuje tab. €. 5.
40



16 750 700 700 650 650 550
20 800 750 700 700 650 600
25 850 850 850 800 750 700
32 1 000 950 980 900 850 750
40 1100 1100 1 050 1 000 950 850
50 1250 1200 1150 1100 1 050 900
63 1400 1350 1300 1250 1200 1050
75 1550 1500 1450 1350 1300 1150
90 1650 1650 1550 1500 1450 1250
110 1850 1 800 1750 1 650 1 600 1400

Tabul’ka €. 5: Vzdialenost’ uchyteni v zavislosti od prevadzkovej teploty pre PN 10

Zdroj: [14]

3.3 Dimenzovanie potrubia

Kazda rira ma uréity priemer a dizku. Od tychto vlastnosti zaleZi aj prietok vody v potrubi.

Tieto vlastnosti bliz§ie urcuje tab. €. 6.

Tlakova rada rar
Typ S5 (PN 10) $32 (PN 16) S2,5 (PN 20)
potrubia
dxe prietok dxe prietok dxe prietok
(mm) (I/sek) (mm) (I/sek) (mm) (I/sek)
1/2 20x1,9 0,59 20x2,8 0,46 20x 3,4 0,38
3/4 25x2,3 0,94 25x35 0,72 25x4,2 0,60
1 32x29 1,56 32x4,4 1,20 32x5,4 0,98
5/4 40 x 3,7 2,42 40 x 5,5 1,88 40 x 6,7 1,56
6/4 50 x 4,6 3,80 50x6,9 2,94 50 x 8,3 2,46
2 63 x5,8 6,05 63 x 8,6 4,72 63 x 10,5 3,90

Tabulka ¢. 6: Maximalny priepustny prietok v | za sekundu pri prietokovej rychlosti 3 metre za sekundu

Zdroj: [14]

Z uvedenej tab. ¢. 6 vyplyva, Ze potrubie je rozdelené podla priemerov a podla potreby
zékaznika sa zvoli vhodny priemer riry tak, aby spihala wi¢el a zdkaznik bol zaroveii
spokojny. Cim V&3 je priemer, tym prejde vi¢sie mnozstvo litrov vody za jednu sekundu.
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3.4 ZlozZenie rur

Firma vyrdba rary z PP-R materidlu, ktory dovdza firma PLASOCHEM Bratislava.
Material sa musi skladovat’ na suchom mieste, bez pristupu vody a priameho slne¢ného

svetla. Neobsahuje ziadne Skodlivé latky. Zékladné udaje dodavaného materidlu:

e Vyrobca: firma Inno-Comp s.r.0., Tiszaujvaros, Mad’arsko.
e Dodavatel: PLASTOCHEM, s.r.0., Bratislava.
e Farebné prevedenie: Innopol CS 4 — 8000 G Sedy.
Innopol CS 4 — 8000 N prirodny.
e Balenie dodavky: dodavka vo forme granulatov v 25 kg vreciach.
e Mern4 hmotnost’: 0,905 g/cm®.
¢ Index toku taveniny: 0,2 — 0,5 g/10 min.
e Bod tavenia: 130 — 150 °C.
e UV stabilizacia: nie. [10, s. 45]

3.5 Oznacovanie vyrobkov

Vyrobky firmy Slovplast maju podrobné oznacenie vyrobkov. Oznacenie je v zmysle
platnych noriem. Podrobny popis identifikuje produkt aj vyrobcu. Rury maja zakladné
udaje, ku ktorym patri meno vyrobcu, materidl, menovity priemer a hribka steny,
rozmerova trieda, tlakova rada, aplikacnd trieda s prevadzkovym tlakom, norma, kod
vyrobného miesta, datum a ¢as vyroby. Tvarovky obsahuji oznacenie, ku ktorym patri
logo vyrobcu, materidl, menovity priemer, tlakova rada a daitum vyroby. Tlakova rada rury

je zvyraznena farebnou ¢iarou po celej dizke rary:
e S5 (PN 10) bez bocnej Ciary.

e S3,2 (PN 16) farba boc¢nej ¢iary modra.
e S 2,5(PN 20) farba bo¢nej Ciary ¢ervena. [11, s. 19]
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3.6 Balenie, skladovanie, manipulacia a preberanie potrubia

Vyrobky st balené do obalov s popisom a su doplnené identifikatnym Stitkom, ktory
obsahuje zakladné informacie. Patri sem meno vyrobcu, ndzov vyrobku, tlakovl rada,
materidl, pocet kusov, pripadne metrov, datum vyroby a identifika¢ny znak osoby, ktora
vyrobok vyrobila. VSetky vyrobky musia byt chranené proti nepriaznivym u¢inkom
pocasia, UV ziarenia, teplotdm pod 0 °C, vplyvom rozpustadiel, chemikalii, poSkodenim
a znecCistenim. Rury musia byt skladované na rovnej ploche, vo vodorovnej polohe
a maximalna pristupna vyska vrstvy rar je 1 meter. Jednostranné zatazovanie a ohybanie
pocas skladovania je nepripustné. Rury v koti¢i sa mézu skladovat’ minimalne 0,1 m nad
podlahou a maximalne tri kotu¢e na sebe. Skladovacie priestory musia mat teplotu

prostredia minimalne +5 °C a maximalne +40 °C. [14]

Minimalna vzdialenost od zdroja tepla je 1 meter. Plastové tvarovky sa skladuju vo
vreckach na paletach alebo vol'ne v kartonoch. Pri manipulécii je nutné vyrobky chranit
pred poskodenim. Je zakdzané vyrobky héadzat’ alebo zhadzovat. Pri manipulécii
s vyrobkami nesmie dojst’ k poskodeniu obalu. NedodrZanie tychto podmienok znamena
neuznanie pripadnej reklamacie. Pri preberani materidlu sa kontroluje mnozstvo, zhoda
s dokumentaciou, vonkajsi vzhlad, neposkodenost’ obalu alebo materidlu, nahodne
kontrolovat’ predpisané tolerancie rozmerov vyrobkov. [14] Vyrobky, ktoré vyraba firma
Slovplast Myjava, a.s., spifiaji poziadavky prislusnych hygienickych a zdravotnych
predpisov. (viz Priloha ¢. 5) Vlastnosti rar a tvaroviek su uvedené v grafe. (viz Priloha ¢. 3)

Dalgie parametre Zivotnosti poskytuje tabul'ka. (viz Priloha ¢. 4)

3.7 Zaruka a Zivotnost’ vyrobkov

Firma poskytuje svojim zakaznikom zaruku aZ 10 rokov. Pri preukdzanej chybe materialu
u niektor¢ho z vyrobkov systému prebera firma na seba zodpovednost za pripadni
prevadzkovu skodu az do vysky 33 000 Euro. Aby firma vymenila poskodeny tovar, musia
byt splnené nasledujice podmienky, napr. montaz PP-R systému musi byt vykonana na
zaklade schvaleného projektu, musi sa jednat’ preukazatel'ne o vyrobky systému Slovplast,
pri montazi musia byt dodrzané podmienky uvedené vtomto montdznom predpise

a montaz musi byt vykonana odbornou osobou s patri¢cnym opravnenim. [14]
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3.8 Kombinovanie vyrobkov

Aby potrubie spravne fungovalo a plnilo svoj ucel, musi byt’ spravne pospajané. Potrubie
je zlozené z niekol’kych casti, ktoré si navzajom spojené. Zvarat’ je povolené iba vyrobky
z rovnakého druhu materialu, teda PP-R iba s PP-R. Za chybu sa nepovazuje to, pokial
potrubie obsahuje komponenty od viacerych dodavatel'ov, ktori dodavaji material z PP-R.

Avsak tieto produkty musia byt vsulade splathou normou, ktora ma
nazov STN EN ISO 15 874 (Slovenska technickd norma pre plastové potrubné systémy na
rozvod teplej a studenej vody). [10, s. 36] Spajanie roznych druhov sa riesi spojmi. Na
spajanie s tvarovkami so zavitom sa pouzivaju priechodky. Celoplastova priechodka je
uréend pre tlakova radu S5 (PN 10) na rozvod studenej vody. Pre lepSie tesnenie sa
pouziva konopa, ktora je namazana tukom. Celoplastové priechodky s na rozvod teplej
vody nevhodné. Tvarovka so zastreknutym kovovym zavitom predstavuje idealne spojenie

medzi plastom a kovom. [10, s. 37]

Kovovy zavit je vzdy valcovy, nie konicky. Preto je dolezité dbat’ na to, aby sa valcové
priechody nespajali s konickymi zavitmi. Najvhodnej$im materidlom, ktory je vhodny pre
zastreky je poniklovand mosadz. Zarucuje dostato¢nll Zivotnost. Mosadz bez povrchovej
upravy je nevhodnd. Nesmie byt ocel ani v pripade, ze by bola nejako povrchovo
upravovana. Pre utesnovanie zavitov sa pouziva teflonova tesniaca paska. Material tvori

plast, ¢ize pri dotahovani materidlu treba prisposobit’ tomu ndradie a vynaloZenu silu.

3.9 Sposoby spajania potrubného systému

NajbeznejSou metédou spajania je spajanie plast s plastom. Spajanie potrubného systému
teda rury a tvarovky sa mézu spajat’ tepelnym zvaranim podl'a stanovenych noriem. Mozu
sa zvarat dvomi spOsobmi ato zvaranim polyfuziou a zvaranim elektrotvarovkami.
Je vel'mi dolezité, aby sa rary nespdjali roznymi lepidlami. Zvaranie na tupo je vhodné
u vécsich priemerov. Vyzaduje presné rezanie spdjanych casti. Dolezité je tiez dodrZanie
suososti. Zvaranie elektrotvarovkami je d’alSi sposob zvarania. Je finan¢ne nérocnejsi, nez
zvaranie na tupo. Je pomerne drahy a preto sa pouziva len v nedostupnych miestach, pri
odstraniovani havérii, kde nemoZzno pouzit' polyfuznu zvaracku. Polyfizne zvéranie je

najrozsirenejsi sposob zvarania plastov. Je zaloZeny na vzdjomnom spojeni vonkajSieho
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povrchu rary avnatorného povrchu tvarovky. Pred zvaranim sa natavuju pomocou

polyfuznej zvaracky na pozadovanu teplotu. Po zvareni dvoch materialov vznika spoj,

ktory ma rovnak(l pevnost, ako rira. Sucastou polyfuznej zvaracky st natavovacie
b

nadstavce. Povrch nadstavcov je pokryty vrstvou teflonu a zamedzuje nalepovaniu plastu.

3.9.1 Polyftizne zvaranie

Priprava polyfuzneho zvérania je vel'mi dolezita. Nadstavec prisluSnej dimenzie sa pevne
uchyti na zvaracku a nesmie byt uvolneny. Teflonové plochy i zvarany prvok sa musia
vycistit' od zbytocnych necistot. Na Cistenie a odstraiiovanie necistot doporucuje firma
pouzivat’ Cistiaci prostriedok TANGIT. Po zapnuti zvaracky treba pockat’, aby sa dosiahla
potrebna teplota 250 — 270 °C. Teploty v prostredi nesmu byt’ nizsie ako +5 °C. [14] Je
dolezité, aby sa STABI rury pred zvaranim odstranili vrchnt plastovu a strednu hlinikova
vrstvu v dizke hrdla, ktora sa zasava do tvarovky. S rarou sa pracuje ako s celoplastovou

rarou PP-R. Blizsie informdcie urcuje tab. ¢. 7.

) ) Dika hrdla pre .
Dimenzia Doba nahriatia . Doba fixacie
polyfiizne Doba do zasunutia
zvaranych dielov zvaranych zvaranych
zvaranie — h : (s) .
(mm) dielov (s) dielov (s)
(mm)
16 13,3 5 3 6
20 14,5 6 4 8
25 16,0 7 4,5 11
32 18,1 9 5 14
40 20,5 12 5,5 19
50 23,5 17 6 24
63 27,4 23 7 30
75 31,0 30 7,5 36
90 35,5 40 8 43
110 41,5 50 8,5 52

Tabul’ka ¢. 7: Doba nahrievania a doba nasledne;j fixacie spojenia

Zdroj: [14]

45




3.9.2 Spojenie dvoch materidlov a dodatocné odboc¢ky v potrubi

Po uplynuti doby, ktord je potrebnd na nahrievanie (viz tab. ¢. 7) sa spajané diely stiahnu
Z polyfizneho nadstavca a hned’ sa bez otaCania zasunui natavenymi plochami do seba.
Délezité je pri tom dbat’ na to, aby nedoslo zasunutie rary hlbsie, ako je ryska. Mohlo by
tak vzniknit' vyhrnutie nataveného materialu vo vnutri rary a K zmenseniu prietoku
Vv mieste, kde sa zvarali materialy. Doba fixdcie predstavuje minimalnu dobu, ktora je
potrebna na homogénne molekuldrne spojenie obidvoch dielov. Ked’ sa zvaraju obidva
materialy, musia byt’ zvarané diely fixované v pevnej a nemennej polohe. Hoci zvaranie
nie je az taky naro¢ny postup a je pomerne jednoduchy, odporaca sa, aby boli zaskoleni
pracovnici pre polyfizne zvdranie a absolvovali zvara¢sky kurz. Firma doporucuje

zvaraésky kurz vo VUZ (Vyskumny Ustav Zvéaraésky) v Bratislave.

Moze nastat’ pripad, ze bude nevyhnutné vytvorit odbocku potrubia. V takomto pripade je
mozné to vytvorit pomocou navarovacich sediel. Odbocka mdze mat’ priemer 32 mm,
alebo aj zavit. Odbocku je mozné vyrobit’ do potrubia, ktoré ma priemer 63 mm, 75 mm
alebo 90 mm. Ako naradie sa musi pri tom pouzit’ vrtak na vyvftanie otvoru v stavajucom
potrubi a Specidlne nadstavce na navarenie prisluSného sedla. Aby bol vyrobeny tovar
v poriadku, musi sa riadit’ uritymi predpismi a normou. T4to norma je dand zdkonom
Slovenskej republiky, ktord znie STN EN ISO 15 874 a urcuje plastové potrubné systémy
na rozvod teplej a studenej vody. [11, s. 48]
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4 Analyza exportu

Trh predstavuje miesto, kde ma kupujici moznost komunikovat s predavajicim
a vymienat’ pri tom tovary a sluzby, pripadne zdroje. Jadro trhu urCuje ponuka a dopyt.
Rozhoduju o cene, o kvantite a sposobe vyroby. Ddlezita je vSak i propagacia vyrobkov,
vytvaranie reklam, aby zakaznik mal dostato¢né mnozstvo informacii o produktoch, napr.
ako to vidiet' v zahrani¢nej literatire od pana Rachmana Davida a Mescona Michaela
v knihe Business today. [6, s. 293]

Statistika Slovenskej republiky vstupom do Eurdpskej tnii, d’alej len EU sa deli
na EXTRASTAT a INTRASTAT. EXTRASTAT poskytuje informacie 0 vymene tovarov,
ktoré sa vymienaju s ne¢lenskymi $tatmi EU. Vyvoj zahraniéného obchodu je ovplyvneny
ekonomickym, politickym a historickym faktorom. Vyroba bola charakterizovana vysokou
vyrobnou naro¢nostou. Po pade komunizmu v roku 1989 Slovensko prijalo stratégiu
hospodarskej reformy. Boli to procesy, ktoré sluzili na vytvorenie podmienok pre
vybudovanie trhovej ekonomiky. Boli to rozne opatrenia, ku ktorym patrilo uvol'nenie
cenovej politiky, zruSenie monopolu zahrani¢ného obchodu, liberalizdcia. Slovenska
republika vstapila do Eurdpskej Unie 1. médja 2004, ¢o znamenalo pozitivny krok pre
zjednoduSenie vyvozu vyrobkov na zahrani¢ny trh. Vol'ny pohyb tovaru, sluzieb a kapitélu
umoziuje zvySovat’ vyrobu a odbyt tovaru. Rozvija sa tak spolupraca s d’alSimi firmami
a rozsiruje sa sortiment. Dal3i prinos je prilev kapitalu, pomocou ktorého sa zvysuje nakup
modernych technolégii, Eerpanie pomoci zfondov EU. Takisto volny pohyb o0sob

ovplyviiuje zamestnanost’, alebo aj nezamestnanost’ na Slovensku.

ZruSenim colnic zostala iba hranica na vychode s Ukrajinou. Stale je vSak st'azeny export
do Ruska. Ak by nad’alej prevladal export do Ruskej federacie, mozno sa tam dostat’ iba
cez colné priechody Zelezni¢né, napr. Cierna nad Tisou a Matovce alebo cez cestné
priechody ato cez Ubl'u alebo Vy$né Nemecké. Tovar mozno dopravit do Ruskej
Federacie aj letecky. Je to mozné zletiska Milana Rastislava Stefanika, Kosic,
Poprad-Tatry, Ziliny, Pieitan a Sliacu. Tieto letiska sii medzinarodné a maju opravnenie na
nich pristavat’ a odlietat’ lietadla do tretich krajin. Slovensko je zavislé od medzinarodne;j
vymeny tovaru. Priemysel je rozvinuty aje nuteny hladat’ odbyt na svoje produkty aj

V zahranici.
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4.1 Vyhodnotenie exportnych mozZnosti SR

Obchod, predovsetkym zahrani¢ny je pre slovensku republiku rozhodujucim ¢initel'om na
podiel’ani tvorbe hrubého domaceho produktu. Zahrani¢ny obchod tvori podstatnii zlozku
prijmov $tatu. Statisticky trad uviedol definitivne udaje zahrani¢noobchodnej politiky ako
posledny rok 2011. Slovenska republika vyviezla tovar v roku 2011, ktory nam podrobne
definuje tab. ¢. 8.

Mesiac exportu Celkovy export v mil. € | Celkovy import v mil. €
Januar 4077 3834
Februar 4 375 4192
Marec 5023 4831
April 4509 4 486
M3j 4922 4 815
Jun 7796 4599
Jul 4 256 4228
August 4 444 4270
September 5108 4722
Oktober 5339 4740
November 5339 4994
December - -
Celkova hodnota 52 146 49 709

Tabulka ¢. 8: Celkovy vyvoz podl'a mesiacov roka 2011
Zdroj: [19]; vlastné spracovanie

Vroku 2011 sa vyviezlo zo Slovenskej republiky tovar v celkovej hodnote
52 146,6 mil. Eur. V porovnani s rokom 2010 je to 17,9 % narast. Najviac sa vzrastol
vyvoz automobilov a inych vozidiel uréenych na prepravu osob 1492,9 mil. Eur. Casti
a prislusenstva motorovych vozidiel 0386,9 mil. Eur. Teleféonne zariadenia celkovo
477,8 mil. Eur, vyrobky zo Zeleza aocele 0 141,7 mil. Eur. Vyvoz zaznamenava rast
predovietkym do krajin EU celkovo 18,5 % a do krajin OECD (Organization for Economic
Cooperation and Development) o0 17,9 %. Vyvoz zaznamenava rast do Ruskej federacie
5,9 %, Nemecka 24,7 %, Ceskej republiky 22,2 %, Pol'ska 18,1 %, Rakuska 23,8 %,
Francuzsko 11,3 % ado Spojeného kralovstva 014 %. [20] Celkovy vyvoz tovaru zo

Slovenskej republiky je zobrazeny aj v grafe ¢. 1.
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Graf ¢. 1: Celkovy export za rok 2011
Zdroj: [20]; vlastné grafické spracovanie

Ekonomika zaznamenala aj negativny vyvoj. Vyvoz klesal u vyrobkov rozhlasového
a televizneho vysielania 0290,5 mil. Eur, telefonnych pristrojov 0199,5 mil. Eur,
a polotovarov zo zeleza o 141,7 mil. Eur. Za obdobie januar az november 2011 bolo
aktivne saldo vo vyske 2 436,7 mil. Eur. Najvicsie aktivne saldo mala Slovenska republika
s Raktiskom 2 516,9 mil. Eur, Nemeckom 2 479,3 mil. Eur a Ceskou republikou 2 127 mil.
Eur. Kone¢ny vysledok za rok 2011 mala Slovenska republika aktivne v objeme
2 436,7 mil. Eur. Saldo za rok 2011 nam zobrazuje podrobne tab. ¢. 9 v jednotlivych

mesiacoch. [19]

Mesiac Saldo v mil. Eur
Januar 244
Februar 183
Marec 192
April 23
M4j 108
Jin 197
Jal 27
August 175
September 386
Oktober 599
November 304
December -
Spolu 2 437

Tabul’ka ¢. 9: Saldo v jednotlivych mesiacoch za rok 2011
Zdroj: [19]; vlastné spracovanie
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Najvicsie pasivne saldo bolo s Ruskou federaciou 3 724,5 mil. Eur a Koérejskou republikou
3 055,5 mil. Eur. [19] V slovenskej republike je mnozZstvo zahrani¢nych investorov, ktori
sa podiel’aju na vyvoze tovaru. Na Slovensku za rok 2011 nam zobrazuje 10 najvacsich

exportérov tab. ¢. 10.

Poradie | Nazov firmy

1. SAMSUNG Electronics Slovakia s.r.o.

VOLKSWAGEN Slovakia, a.s.

PCA Slovakia, s.r.o.

KIA Motors Slovakia s.r.o.

SLOVNAFT, a.s.

U. S. Steel KoSice, s.r.0.

Slovenské elektrarne, a.s.

Mondi SCP, a.s.

©| © Nl o g & W

WHIRPOOL Slovakia spol. s r.0.

[HEN
S

Slovnaft Petrochemicals, s.r.o.

Tabul’ka ¢. 10: Top 10 najvéacsich exportérov zo Slovenskej republiky
Zdroj: [19]; vlastné spracovanie

V Slovenskej republike je priblizne 9 400 exportérov. Malé a stredné podniky tvoria
zhruba 25 % podiel na celkovom poéte exportérov. [19] Velki exportéri st predovsetkym
zahrani¢ni investori. Celkovy export vyvazany zo Slovenskej republiky podla tried
nomenklatury SITC (Standard international trade classification) za rok 2011 zobrazuje
tab. ¢. 11.

Triedy nomenklatary SITC | Export v mil. EUR | Import v mil. EUR
Potraviny 1967 2535
Napoje a tabak 105 348
Surové materialy 1388 1790
Nerastné paliva 3382 7379
Oleje a tuky 123 200
Chemikalie 2570 4418
Trhové vyrobky 9838 7731
Stroje a zariadenia 27522 19 630
Priemyselné vyrobky 5160 5516
Ostatné 91 162
Spolu 52 146 49 709

Tabul’ka ¢. 11: Celkovy export tovarov podl'a tried nomenklatury SITC
Zdroj: [19]; vlastné spracovanie
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Dovoz avyvoz sa deli na jednotlivé triedy. Celkovy dovoz a celkovy vyvoz v mil. Eur

podla tried nomenklatiry SITC (Standardnd medzinarodna klasifikacia tovaru) za rok

2011 je zobrazeny v tab. ¢. 12.

Triedy SITC Dovoz/import Vyvoz/export
SITC 0 Potraviny 2535 1967
SITC 1 Napoje a tabak 348 105
SITC 2 Surové materialy 1790 1388
SITC 3 Nerastné paliva 7379 3382
SITC 4 Oleje a tuky 200 123
SITC 5 Chemikalie 4418 2570
SITC 6 Trhové vyrobky 7731 9 838
SITC 7 Stroje a zariadenia 19 630 27 522
SITC 8 Priemyselné vyrobky 5516 5160
SITC 9 Ostatné 162 91
Spolu 49 709 52 146

Tabulka ¢. 12: Celkovy dovoz a celkovy vyvoz podla tried nomenklatiry SITC za rok 2011
Zdroj: [19]; vlastné spracovanie

Slovenski vyrobcovia sa neustale snazia zvySovat tovar na trh, predovSetkym zahrani¢ny
trh. Najviac sa podarilo exportovat’ podl'a triedy nomenklatury stroje a zariadenia. Patria
sem v prvom rade automobily a prislusenstvo k nim. Jednotlivé skupiny a mnozstvo

vyvezeného tovaru za rok 2011 v % nam zobrazuje aj graf ¢. 2.

Celkovy vyvoz / Total Export|

9,9%

wsTc7
mSITCE
2% osITC 8
Qs 3
ST 5
QsTco
0,2% osTc?
0,2% osimcé
0,2%

|=El (e

|SMC Y
52,8%

Graf ¢. 2: Celkovy vyvoz tovaru za rok 2011
Zdroj: [21]
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Z grafu je vidno, ze sa zo Slovenskej republiky vyviezol tovar najviac triedy SITC 7. Ide
predovsetkym o tovary strojov a zariadeni. Ekonomika Slovenskej republiky sa neustale
vyvija pozitivnym smerom ado buducnosti st pldnované dalSie moZnosti a typy

rozsirovania exportu.

4.2 Analyza exportu do Ruskej federacie

Vzijomné diplomatické styky Slovenskej republiky a Ruskej federacie boli nadviazané
1.1.1993. V roku 2011 vyviezla Slovenska republika do Ruskej federacie tovar v celkovej
hodnote 1 893 000 Eur. [19] Za obdobie roku 2011 vyviezla Slovenska republika do
Ruskej federacie najviac motorové vozidla, diely a prislusenstvo motorovych vozidiel,
televizne prijimace, telekomunikané zariadenia a prisluSenstvo, zdravotnicku techniku,
Cerpadla, zelezo, ocel’, kompresory, ventilatory, papier. Presné udaje vyvezeného tovaru do

Ruskej federacie za obdobie roka 2011 v jednotlivych mesiacoch nam zobrazuje tab. ¢. 13.

Export do Ruskej federacie za rok 2011 v tis. €

Januar 117 877

Mgj 201 674
Jul 176 080

Spolu 1892 648

Tabulka ¢&. 13: Struktiira celkového vyvozu po mesiacoch za rok 2011.
Zdroj: [22]; vlastné spracovanie

Vyvoj ekonomiky v Rusku dosahuje mierny rast v obdobi roku 2011. Ekonomika bola tiez
postihnuta krizou a o¢akavalo sa, Ze sa z toho rychlo zotavi. V porovnani s rokom 2010 sa

zvysil zvysilo 0 17,9 %. [22] Mozno ocakavat, ze to pdjde eSte vysSie, ¢o by malo
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pozitivny vplyv. Hlavnym faktorom ekonomického rastu bol export vd’aka vysokym
cenam ropy na svetovych trhoch, rast zasob a spotrebitel'sky dopyt. Firma
Slovplast Myjava, a.s. sidli na Slovensku a tovar ma uskladneny v areali firmy. Moznost’
dodania tovaru uplatiiuje pomocou EXW (Ex Works — Zo zavodu). Odberatel’ si pride
priamo pre tovar az do arealu firmy teda na ulicu kapitina Milosa Uhra 57/3,

907 01 Myjava, kde si nasledne zaktipeny tovar vyzdvihne.

421 Dovozny a vyvozny rezim Ruskej federacie

Dovozny a vyvozny rezim do Ruska, oficialny nazov je Ruska federacia, ktora ma rozlohu
17 000 000 km? (kilometer Stvorcovy) a 145 000 000 miliéonov obyvatelov, vyzaduje urcité
postupy. Obchodné vzt'ahy s Ruskou federaciou upravuje Dohoda medzi vladou SR
a vladou Ruskej federacie o hospodarskej a vedecko — technickej spolupraci. Tato dohoda
bola podpisana diia 25. 2. 2005 v Bratislave. Dalsiu spolupracu upravuji aj mnohé
medzivladne a medzirezortné dohody. Vstupom Slovenskej republiky, d’alej len SR do EU
pristpilo Slovensko aj k zmluvam, ktoré uzatvorila EU s Ruskou federaciou uz davnejsie.
Patri sem napr. Dohoda o partnerstve a spolupraci medzi Europskym spolo¢enstvom a jeho
¢lenskymi Statmi na jednej strane a na druhej strane s Ruskou federaciou. Eurdpska tnia
uzatvorila s Ruskou federaciou 19 bilateralnych dohod, ktoré sa tykaju obchodu
a hospodarskej spoluprace.

Zékladné dohoda, ktora upravuje hospodarske vzt'ahy Europskej tinie s Ruskou federaciou
sa nazyva Dohoda o partnerstve a spolupraci medzi Eurdépskym spolocenstvom a jeho
Clenskymi $tatmi na jednej strane a Ruskou federaciou na strane druhej (Partnership and
Cooperation Agreement — PCA). Tato dohoda vytvara podmienky pre vytvorenie zony
vol'ného obchodu, poskytuje zmluvné dolozky najvysSich vyhod a zahriiuje Specificky
rezim obchodu s ocelou a jadrovym materidlom. Ruska federacia ma prisposobené také
podmienky, ako by bola ¢lenom Svetovej obchodnej organizacie (WTO — World trade
organization) azaviazala sa Kk aproximécii prava s legislativou Eurépskej Unie, napr.
certifikacia, bankové pravo, Giétovnictvo, dane alebo colny zédkon. Ulohou je zabezpe&enie
ochrany dusSevného vlastnictva a obchodnych ochrannych opatreni, pomaha zlepSovat
rieSenie dlhodobych obchodnych sporov a zlepSuje transparentnost v obchodnych
vztahoch. Hlavnym néstrojom obchodnej politiky st dovozné cla, ktoré su upravené
colnym zadkonom. Popis komodit a klasifikacia pozostavaju z 11 032 colnych poloziek.

Tovar je zatazeny clom al 515 poloziek je predmetom zmieSaného cla. 76 colnych
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poloziek st predmetom Specifického cla. Patri sem napr. tvrdé alkoholické népoje, pivo,

jablka, ¢okolada. Na tovar sa uklada colna sadzba 5, 10, 15 a 20 %. [22]

Slovenska republika vyvaza hlavne automobily. Od 11. januara 2009 sa zmenilo clo na
dovoz automobilov do Ruskej federacie. Zvysilo sa clo na import na 30 % pre automobily
s dobou exploatacie od 1 do 3 rokov, ana 35 % pre automobily od 3 do 5 rokov.
Automobily s dobou exploatacie nad 5 rokov sa colné poplatky zvySuji od objemu motora.
Je to od 2,4 do 5,8 Euro/cm® (centimeter kubicky). Clo sa zvysilo z dovodu docasného
opatrenia na ochranu domdceho vyrobcu motorovych vozidiel. Od 1.1. 2010 je vydany
novy colny sadzobnik, ktory obsahuje 11200 pozicii. [22] Po zavedeni sadzobnika sa
zvySia potravinarske produkty, a znizi sa clo pre lieky, bytovu techniku, zdravotnicku

techniku a elektrotechnické zariadenia. Vyvozné cla st uplatiiované na:

o Textil a koza.
e Zelezo, ocel’ a nezelezné materidly, Zelezny a nezelezny Srot.

e Drevo — gulatina. [21]

4.2.2 Tarifné a netarifné prekazky

Ruské federacia zaviedla vyclenie niektorych tovarov, napr. elektronické vyrobky. Tovary,
ktoré st povodom z Azie, nemdzu byt exportované z Eurdpskej unie. Dal§i problém
vznik4 medzi iradmi a legislativou Ruskej federacie. Stale vydéava Statny colny vybor tajné
nariadenia, ktoré nie st publikované, ani pristupné pre obchodnikov. Tato nerovnomernost’
anesulad by mali byt odstranené vstupom Ruskej federacie do WTO. Jednym z d’alSich
prekazok je ito, Ze vSetky tovary, ktoré st zahrnuté do rizikovej skupiny, by mali byt
kontrolované nielen na colniciach, ale aj pri nakladani tovaru v krajine vyvozcu. Kontrola
tovaru bude zamerana na cenu, kodovanie tovarov, mnozstvo a kvalitu. Poplatky za
kontrolu budu nizsie, ako jedno % colnej hodnoty tovaru. V ruskej federacii je ¢lenenie

dani na federalne dane a poplatky nasledovné:

e Dan z pridanej hodnoty.
e Dan z prijmu fyzickych osob.

e Akciz (jedna z foriem nepriamej dane na tovary a sluzby).
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e Socialna dan.

e Dan z vlastnictva.

e Dan tazby vzacnych surovin.

e Dan zo zisku organizacii.

e Poplatky za vyuzivanie prirodnych zdrojov.
e Dan za vodu.

e Statne poplatky.

Dalsie dane su regionalne, napr. daii z herného podnikania, dopravna dan, dafi z majetku
organizacii. Dalej este existujii miestne dane, napr. dai za pozemok a daii z vlastnictva

fyzickych osob. Okrem tychto dani existuju eSte Specidlne dafiové rezimy:

e Systém zdanenia vyrobcov pol'nohospodarskych produktov.

e ZjednoduSeny systém zdanovania.

e Systém zdanovania tzv. jedinej dane, prijmy podl'a roznych druhov ¢innosti.

e Systém zdanovania pri splneni podmienok vyroby réznych druhov produkcie.

e Povinna certifikacia pneumatik, automobilov, kozmetiky a Cistiacich prostriedkov
liekov, elektronickych vyrobkov vratane mobilnych telefonov.

e Licencie na dovoz liekov. [22]

Aby mohol vyrobca vyvazat' rozne druhy vyrobkov do Ruskej federacie, musi spinat’ uréité
kritéria. Ak by chcel vyvazat miso, mésové vyrobky a mliecne vyrobky, musi mat
vyrobca vykonanu kontrolu a certifikdt Federdlnej spravy sanitdrnej a fytosanitarnej
inSpekcie. Vyrobca nesmie dovazat do krajiny hydinové miso, ktoré bolo liecené
antibiotikami. Nesmie dovazat’ ani zivé ovce, kozy. Mdze dovazat’ obmedzené mnozstvo
hovédzieho dobytka, mliekarenské vyrobky a krmiva pre psov. Je zakdzané dovazat’ rezané
kvety z Holandska a Estonska. Obmedzeny je dovoz mliekarenskych vyrobkov potrebou

certifikatov na dioxin a radioaktivitu. [21]

4.2.3 Obchodné zvyklosti

Uspech obchodovania spo¢iva hlavne od dobrého obchodnika. Je velmi doleZité, aby bol

obchod dobre zorganizovany. Zalezi to vSetko v prvom rade od sktisenosti. Neodporuca sa
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podnikanie na vlastnii pést, pretoZze je to velmi nebezpecné. VicSina podnikatelov
vV Rusku mé vysokoskolské vzdelanie a maju skusenosti a prehl'ad. V pripade rokovania
a uzatvorenia mozného obchodu je potrebné poriadne sa pripravit, informacie o vlastnej
spolo¢nosti a hospodarske vysledky. Je tiez dolezité mat’ vSetky dokumenty pri sebe, ktoré
by mohli presvedcit’ o seriéznosti obchodnej spolupraci. Pri rokovaniach nie je dobré
vyvijat’ tlak, ale nechat” obchodnému partnerovi ¢as na rozmyslenie. Tlak vSak mdézeme
ocakavat my zo strany ruského partnera, ktory pozaduje znizenie ceny, podmienky
dodania, rézne vyhody, alebo zlavy. Odmietaju spolupracu s vyhradnymi dovozcami
a uprednostiiuji spolupracu priamo s vyrobcami. Doélezitda je cena, ale v prvom rade
kvalita, Go oceni ruska strana. Kazd4 uzatvorend dohoda ma pisomny zapis. Uradny aj
rokovaci jazyk je ruStina. Tak ako unds, tak aj v Rusku mladSia generacia ovlada dva
svetové jazyky. Mladi T'udia absolvuju prax, alebo vzdelanie tiez v anglicky hovoriacich
krajinach. Obchodné stretnutia sa mézu konat’ po cely rok. Jedinou vynimkou je prvych
10 dni zaciatkom roka. Rusi za¢inaju pracovat’ az po staro-novom roku po 14. janudri. Pre
zahraniénych podnikatelov je zlozité atazké v nich orientovat a preto sa doporuca
Vv pripade nedévery obchodného partnera konzultovat’ svoje postupy s pravnickou firmou.
Tovar by mal byt poisteny a colné dokumenty mat’ v poriadku. Slovensky prepravca by
mal mat’ informacie o prepravnych povoleniach, pretoze ATA karnety (Admission

Temporaire, Temporary Admission) niektoré ruské colnice neuznavaji. [22]

4.2.4 Marketingova stratégia exportu

Od roku 1935 je zahrani¢no-obchodna legislativa tvorena dohodami azmluvami. Od
25. 2. 2005 plati Dohoda o hospodarskej a vedecko-technickej spolupraci medzi
Slovenskou republikou a Ruskou federaciou. Ministerstvo ekonomického rozvoja
a obchodu Ruskej federacie je zodpovedné za reguldciu zahrani¢ného obchodu. Kontrolu
vykonava Federdlna colna sluzba. Ked Slovenské republika vstupila do Eurdpskej tnie
1. maja 2004, zacala pre fu platit aj zmluva, ktoru podpisala Eurdpska unia
S Ruskou federaciou. Je to Dohoda o partnerstve aspolupraci medzi Eurdpskym
spoloCenstvom a jeho ¢lenskymi Statmi na jednej strane a Ruskou federaciou na strane
druhej (Partnership and Cooperation Agreement — PCA). Tato zmluva vytvara podmienky
zény volného obchodu a dosahuje prehibenie liberalizacie. Podmienky sa stazili tiez
vizovymi povinnostami od 1. 1. 2001. Slovensky vyrobcovia musia neustile celit

problémom a rizikdm na trhu, ku ktorym patri:
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e Silna konkurencia zapadnych firiem nati pracovat’ nase malé firmy pod ich
stanovenymi podmienkami. Patri sem napr. odklad platieb, distribtcia do regiénov,
certifikacia tovarov.

e Tazky byrokraticky $tatny systém.

e Drahé¢ reklamy a propagacie v médiach.

Podnikanie na vlastnu pést’ sa neodporuca, pretoze je vel'mi riskantné a nebezpecné.
Vel'vyslanectvo Slovenskej republiky v Moskve odporuca obratit’ sa na zastupitel'stva
zahrani¢nych pravnickych osob, ktoré to maju povolené akreditaciou, ktori vydava
ministerstvo  priemyslu  a energetiky RF, ministerstvo ekonomického rozvoja
a obchodu RF, ministerstvo spravodlivosti RF, Obchodno-priemyselna komora RF a Statna
registrand komora. Akreditaciu udel'ujii na dobu jeden az tri roky. Vyhodou akreditacie je
to, Ze zastupitel'stvo ma povolenie otvorit si bezny bankovy ucet v rubloch. Colné
poplatky, ani dane z pridanej hodnoty sa nemusia platit’ v pripade, Zze tovar nebude uréeny
na predaj, ale napr. na vystavu. Aj napriek tymto vyhodam musi zastupitel'stvo zaplatit’
depozit vo vySke colného poplatku, dan z pridanej hodnoty. Tento depozit sa vrati pri
vyvoze tovaru z Ruskej federacie. Je to tak vytvorené z ochrannych ddévodov. Kazda

pravnicka osoba je povinna sa zaregistrovat v Obchodno-priemyselnej komore RF.

Co sa tyka platobnych podmienok, tak bankovy systém sa zotavil vroku 1998.
V Ruskej federacii sa nachadza priblizne 1 136 bank. Banky pontkaji vsetky druhy
platieb, vyvoznych a dovoznych akreditiv, inkasnych operacii aaj bankové zaruky.
NajvyhodnejSim a najbezpecnejSim spdsobom pre slovenské firmy je platba vopred.
Odporutca sa vyuzitie platby akreditivom. Je to najbeznejsi sposob platenia v zahranicnom
obchode. Velvyslanectvo Slovenskej republiky v Moskve odporica platby ruskym
partnerom prostrednictvom bank, ktoré patria medzi prva dvadsiatku ruskych bank. Mozné
je platit’ prostrednictvom cudzich zahrani¢énych bank. Nad vSetkymi bankami dohliada
Centralna banka Ruskej federacie. V roku 2008 odobrala 15 licencii bankam, ktoré

porusovali zakony a predpisy. [22]

4.2.5 Viza, rezim vstupu a pobytu v krajine

Slovenské republika je ¢lenom Schengenského vizového systému. Obcania Slovenskej

republiky st povinni mat’ vizum pri vstupe do Ruskej federdcie. Vynimku tvoria iba
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obcania, ktori vlastnia diplomatické a sluzobné pasy. Vizum sa vybavuje na konzularnom
oddeleni Vel'vyslanectva Ruskej federacie vzdy v pondelok, stredu a piatok v tradnych
hodinach v ¢ase od 9 hodiny do 12 hodiny. Existuju tri typy viz, jednorazové, obmedzené
dvoj alebo trojrazové a viacnasobné viza, ktoré sa udeluji cudzincom, ktori casto
navstevuju Rusku federaciu. Viza sa udel'uji na rézne doby terminov, napr. na obdobie do
90 dni, alebo do 1 roka. Pri kazdej planovanej navsteve Ruska je potrebné predlozit
origindl pozvania od ruskej strany, poistenie na planované obdobie, kopia cestovného

listku spolu s ubytovanim. Na zaklade tychto informacii vydava konzulat viza. [10, s. 43]

Co sa tyka dopravy, tak do krajiny existuje nickol’ko moZnosti, ako sa tam dopravit.
Najbezpecnejsia a najpohodlnejSia doprava je cesta lietadlom. MoZno cestovat’ linkami
Austrian Airlines, Lauda Air, Aeroflot alebo CSA Airlines (Czech Airlines). Let z Viedne
do Moskvy trva 2 hodiny a 30 minat. Po prilete sa musi prejst’ pasovou a colnou kontrolou.
Pri colnej kontrole je povinnost’ deklarovat’ vSetky financné prostriedky. Colnu deklaraciu
potvrdi colnik, ktorti si potom bezpecne uloZime. Pri odchode z krajiny je zakadzané
vyviest’ cudziu menu bez povolenia. Nesmie sa ani vyviest’ domaca valuta bez potvrdenia
colnej deklaracie. Pri vstupe do krajiny sa predkladd aj migra¢nd karta, ktoru musi
zahrani¢ny obc¢an vyplnit’. Registracia sa robi iba pri pobyte dlh§om ako 3 dni. Registraciu
vykonava Ministerstvo zahranicnych veci RF alebo hotely, v ktorych sa néavStevnik
ubytuje. Je to vel'mi ddlezité, pretoze sa predklada pri optistani krajiny. Jej nevyplnenie by
mohlo mat’ problémy pri d’alSom vstupe do krajiny. Letecké spojenie je najbezpecnejsie

a najrychlejsie, pretoZze vSetky vacsie mesta maju letiska.

Do krajiny je mozné cestovat’ aj autom. NajlepSie je zvolit' trasu cez Pol'sko hrani¢ny
priechod Teraspol — Brest do Bieloruska a odtial’ rovno do Ruskej federacie. Cesta je
velmi naro¢na a zdfhava. Colné vybavovanie je pomalé a moze trvat’ niekedy az 30 hodin.
Pri cestovani sluzobnym vozidlom je treba mat’ pri sebe splnomocnenie k pouzivaniu od
organizacie. Pohyb po krajine je vol'ny. Pri vstupe do krajiny musi byt platny cestovny pas
avizum. Po vstupe do krajiny je treba zaregistrovat' sa U miestnych organov policie
najneskor do 48 hodin. Pokial’ navstevnik vlastni pri sebe ¢iastku vyssiu ako 10 000 USD,

(United States dollar — americky dolar), je povinny to hlasit’.
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4.3 Vyhodnotenie exportnych moznosti firmy Slovplast Myjava, a.s.

Management firmy Slovplast Myjava, a.s. hned na zaciatku pri zvazovani svojich
exportnych moznosti vychadzal so sti¢asnej politickej situdcie a z historickych skuto¢nosti.
Historicky najprijatelnejsie teritorium pre vyvoz je Ceska republika, kde v sGcasnosti
export tvori viac ako 30 % produkcie firmy Slovplast Myjava, a.s. Vyhodou pri tomto
exporte su kontakty, vztahy a neexistuje reCova bariéra. K tomuto exportu sa venovala
od zaciatku, hned’ najvyssiu pozornost’ a vyuzivali sa trhy uz ziskané sesterskou firmou
Slovarm, a.s. ked’ze sortiment vyrdbany firmou Slovplast je takisto inStalacného
charakteru. Dal$ie moZnosti management videl v krajinach, ktoré boli z historického
hl'adiska blizke byvalému Ceskoslovensku, Mad’arsku, Bulharsku, Rumunsku, Polsku
a Statom byvalej Juhoslavie. Tieto trhy poznali slovenské vyrobky, boli spokojné s ich
kvalitou a takisto vyuzivali vztahy, ktoré boli nadviazané v minulosti. Zvlast dobre sa
rozbehli exportné aktivity do Bulharska a Rumunska, avSak tieto aktivity sa pribrzdili
v roku 2008, kedy nastala kriza. Management hned’ pri vzniku firmy sa snazil ¢o najskor
preniknut’ na Vychodné trhy do Statov byvalého Sovietskeho zvizu. Export do byvalych
Statov Sovietskeho zvizu ma svoje Specifikd auskalia, na ktoré sa management

pripravoval hned’ v za¢iatkoch a vedel o nich. [10, s. 37]

Pri exporte na Vychodné trhy je najddlezitejSie ustrazit’ financné toky. Znova vyuzivala
kontakty, ktoré v predchadzajicom obdobi ziskala sesterska firma Slovarm, a.s. Vyvoz na
Vychodné trhy ma eSte dalSie uskalia v colnych bariérach, administrativnych bariérach
a Vv povinnej certifikacii vyrobkov, ¢o nie s jednoduché a ani lacné zalezitosti. Stazenie
exportnych moznosti vyplyvalo zo skuto¢nosti, ze trh bol obsadeny hlavne talianskymi

a nemeckymi firmami.

V obdobi roku 2008 a 2009 nastala na tieto trhy expanzia ¢inskych vyrobkov, ktori sa
nevedeli presadit’ v krizou zmetenej Eurdpe. Z tychto dovodov exportné moznosti firmy
Slovplast Myjava, a.s. sa nestretavali s vel'kymi exportnymi moznostami a néklady, ktoré
by musela firma investovat’ do ziskania tychto trhov, by boli vyssie, ako by bol prinos
z obchodu. Takisto firma vel'mi Uzkostlivo zvaZzovala rizikd, ktoré by mohli nastat’ pri
ziskavani nedobytnych pohladdvok. Tieto vSetky fakty pribrzdili aktivity pri dobijani

Vychodnych trhov a viac sa zamerala na trhy, ktoré uz mala ¢iasto¢ne obsadené.
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4.3.1 Udaje o exporte firmy Slovplast Myjava, a.s. do krajin byvalého Zvizu

sovietskych socialistickych republik

Firma Slovplast Myjava, a.s. vyviezla tovar do krajin byvalého Sovietskeho zvizu tovar
v celkovej hodnote 190 300 Euro. Prehl'ad exportu tovarov firmy Slovplast Myjava, a.s. do
krajin byvalého Zvizu sovietskych socialistickych republik od roku 2008 nam zobrazuje
tab. ¢. 14.

Rok exportu Krajina exportu Celkova suma v €.
2008 Azerbajdzan 7277
Rusko 98 000
Bielorusko 21 640
Kazachstan 1000
Ukrajina 32 700
2009 Rusko 1600
Bielorusko 10 000
2010 Bielorusko 182 000
Estonsko 8 300
2011 Bielorusko 161 000
Rusko 13 500
Estonsko 8 000

Tabul’ka ¢. 14: Export firmy Slovplast, a.s. do krajin byvalého ZSSR
Zdroj: [10, s. 51]; vlastné spracovanie

Z informacii o exporte v tabul’ke, ktoré mi poskytla firma Slovplast Myjava, a.s. vidno, ze
potvrdzuje fakty popisané v predchadzajicej kapitole, kedy v roku 2008 — rok pociatku
predaja vo firme Slovplast Myjava, a.s. sa vyviezlo do krajin byvalého Sovietskeho zvizu
tovar v celkovej hodnote 160 617 Euro a Vv nasledujucich obdobiach roku 2009 export
klesol na 11 600 Euro, ¢o predstavuje pokles 092,78 %. V roku 2010 sa darilo pri
exportnych aktivitach len v Bielorusku a az v roku 2011 sa rozsirili aktivity o Estonsko.
[10, s. 52]
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4.4 Predpoklad vyvoja firmy Slovplast Myjava, a.s. do buducnosti

Firma Slovplast Myjava, a.s. je vel'mi vyspely a prosperujtci podnik. Na rok 2012 sa javi
vyhl'ad viacerych exportnych aktivit do Kazachstanu, na Ukrajinu a Azerbajdzanu.
V prvom polroku 2012 su naplanované rokovania do tychto krajin. Management
spoloc¢nosti Slovplast sa uz dlhsiu dobu intenzivne venuje rozsireniu exportnych moznosti
do byvalych statov sovietskych socialistickych republik. Je to predovsetkym z dovodu, ze
momentalne znova rezonuje kriza v Eurdpskej unii. Tato kriza sa dotyka len okrajovo
Statov byvalého Sovietskeho zvézu, kde hlavne v Rusku je velkd podpora pre domovi
abytova vystavbu. Dalej st velké vyzvy pri budovani §tadiénu pre olympijské hry na
Kryme, kde ma prisl'ub slovenska firma Slovplast Myjava, a.s., Ze v spolupraci s ¢eskymi

stavebnymi firmami sa bude podiel'at’ na dodavke tovarov.

Pri exportnych aktivitach s plastovymi vyrobkami sa neustdle zaobera firma Slovplast
Myjava, a.s. ndkladovostou pri preprave na velké vzdialenosti. Jedna z vizii managementu
je vytvorit vyrobny zavizok spotrebitelovi. To by znamenalo, Ze v niektorom State
byvalého Sovietskeho zvédzu. V tomto smere management vyvija aktivity na vytvorenie
spolocného vyrobného zdvodu s bieloruskym partnerom, kde by odpadli colné bariéry,
naklady na prepravu a administrativne bariéry. Tento projekt by mal byt zrealizovany

v druhej polovici roka 2012. [10, s. 53]

4.5 Charakteristika konkurencie

Slovenska republika klesla v hodnoteni konkurencieschopnosti 0 9 miest a skoncila tak na
69. mieste zo 142 krajin. Vyplyva to zo Spravy o globalnej konkurencieschopnosti za rok
2011, ktora zverejnilo Svetové ekonomické forum. NajkonkurencieschopnejSou krajinou je
Svajéiarsko. Obsadilo prva priec¢ku aj minuly rok. Dal§imi krajinami, ktoré sa umiestnili
v tab. konkurencieschopnosti je napr. Singapur, Svédsko a Finsko.

USA (United States of America) sa prepadli 0 jednu priecku a pravidelne kazdy rok klesaju
uz treti rok a momentalne sa nachadzaji na 5. mieste. Nad’alej prevazuju krajiny severnej
azapadnej Eurdpy. Daldie miesta v rebricku obsadili §taty, ako napr. Nemecko,

Holandsko, Dansko a Velka Britania. Ceska republika klesla 02 miesta a skonéila na
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38. mieste. Sprava hodnoti schopnost’ krajin zabezpecit’ hospodarsky rast a vysokl uroven

prosperity. [15] Index konkurencieschopnosti nam zobrazuje tab. ¢. 15.

Krajina 2011 2010 Zmena
Pozicia Pozicia 2010 - 2011

Svajéiarsko 1 1 0

Singapur 2 3 +1
Svédsko 3 2 -1
Finsko 4 7 +3
USA 5 4 -1
Nemecko 6 5 -1
Holandsko 7 8 +1
Dansko 8 9 +1
Japonsko 9 6 -3
Velka Britania 10 12 +2
Ceska republika 38 36 -2
Slovensko 69 60 -9

Tabulka ¢. 15: Index konkurencieschopnosti
Zdroj: [19]; vlastné spracovanie

Medzi nevyhody Slovenskej ekonomiky patri nizka vymozZiteI'nost’ prava, nizka dovera
verejnosti politikom, nizka efektivnost’ verejnych vydavkov. Medzi konkurenénymi
vyhodami patri najmi to, Ze ma nizke colné bariéry, otvorenost’ zahranicnym investiciam,
nizke riziko terorizmu. Na trhu existuju aj d’alsie firmy, ktoré konkuruju firme Slovplast,
a.s. Su to napr. firmy Schwer Fittings, s.r.o., Corex Pardubice, AVIMEX Hranice,
Fluidtechnik Bohemia, Polnacorp, Armatury Spiral, s.r.o., AR Brno, spol. s r.0. a mnohé
dalsie firmy. Na Slovensku je to firma SLOVplast spol. sr.0., ktora ma sidlo v Banskej

Bystrici v Slovenskej republike. [10, s. 42]
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5 Navrh uprav produktu a navrat financii

Vsetky materialy vyrobené z kopolyméru PP-R st vel'mi kvalitné a vyzaduju len velmi
malé tpravy. Jedinu zmenu by som odporucil zvysit’ teplotu taveniny v komore, ktora ma
sucasné rozmedzie 210 °C do 230 °C by som zmenil od 210 °C do 250 °C na vytlacovacej
linke typu EAGLE KR - PPR 63 H atiez nadruhej vytlatovacej linke typu
EAGLE KR — PPR 63 S. Zvysenie teploty prinesie lepSiu roztaviteI'nost kopolyméru
polypropylénu V taviacej plastifikacnej komore a lepsi pohyb, odkial’ je potom kaSovita
tavenina lepSie dopravovana zavitovkou pomocou Sneku cez §trbinu do vytlacovacieho
nastroja a lepSie tak vyjde rura. Najvacsi problém firmy Slovplast Myjava, a.s. je navrat
financii. Firma Slovplast Myjava, a.s. predala tovar do Moskvy ruskej firme
VneshTorgProm so sidlom na Zatonaya 7/3 Moskva, ICO 7725607317 a vystavila faktary
za rok 2008:

e Vystavena faktara 20. augusta, tovar v hodnote 2 068 dolarov, hmotnost’ tovaru
celkom 215,1 kg, so splatnost'ou do 2. oktobra 2008.

e Vystavena faktara 20. augusta, tovar v hodnote 13 785 dolarov, hmotnost’ tovaru
celkom 2 649,047 kg, so splatnost'ou do 2. oktobra.

e Vystavena faktara 10. septembra, tovar v hodnote 17 351 dolarov, hmotnost’ tovaru
celkom 3 101,856 kg, so splatnostou do 10. oktdbra.

e Vystavena faktira 5. septembra, tovar v hodnote 9 155 dolarov, hmotnost’ tovaru
celkom 1 458,9 kg, so splatnostou do 5. oktobra.

e Vystavena faktara 6. novembra, tovar v hodnote 16 514 dolarov, hmotnost’ tovaru
celkom 3 832,501 kg, so splatnostou do 7. decembra. [10, s. 29]

Vsetky faktary za rok 2008 dosiahli tovar v celkovej hodnote 58 873 dolarov. Z dovodu
neplatenia firme Slovplast tak vznikla $koda a export zamrzol v roku 2009 a 2010. Firma
VneshTorgProm mala postupne splacat’ jednotlivé sumy firme Slovplast, a.s. na ucet
spolo¢nosti ~ Slovplast:  1002454203/3100, IBAN: SK67310000000001002454203
(International Bank Account Number) a Swift: LUBASKBX (Society for Worldwide
Interbank Financial Telecommunication). Firma VneshTorgProm uz splatila cast’ svojich
dlhov ak 1. 1. 2011 dlzi firme Slovplast, a.s. eSte kone¢ni sumu 66 620 Euro. [11, s. 14]
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5.1 Charakteristika firmy VneshTorgProm

Firma VneshTorgProm poskytuje komplexné stavebné a dokoncovacie materidly a néstroje
pre dokoncenie jednotlivych stavebnych projektov. Umoziuje zakaznikovi rozliéné
potreby, Cize zakaznik uz nemusi hladat’ a zbierat' potrebné materidly od roéznych
dodavatelov, ktori sa nachadzaji v réznych ¢astiach Moskvy a moskovskej oblasti. Firma
nedodava iba materidly, ale aj ponuka poradenstvo v oblasti pouzitia. Firma dodava

zakaznikovi tieto druhy tovarov:

e Dlazdice a porcelan.

e Sanitarna technika.

e Podlahy, sadrokartonové stropy.

e Zmesi naterovych hmét, peny, tmely, lepidla.
e Bezpecnostné dvere.

e ROzne naradia.

5.2 Navrhované rieSenie

Na zéklade vysledkov aanalyzy firmy navrhujem rieSenie problému zahranicnej
pohladavky tak, aby boli spokojné obidve strany. RieSeni, ako vyriesit’ dany problém je
niekol’ko, akym by boli spokojné obidve strany. Existuje niekol'ko rieSeni, akym by sa dalo

docielit’ vratenia finan¢nych prostriedkov:

e Vratenie tovaru.

e Splatkovy kalendar.

e Pokracovanie v obchode.

e Odberat tovar a zaroven splécat’ stary tovar.

e Pravne vymahanie.

Najrychlej$im rieSenim pohladdvok by bola exekucna cesta. AvSak zvolenie tejto cesty by
znamenalo na jednej strane vyrieSenie daného problému vel'mi rychlo, ale na druhej strane
by sa prerusili obchodné styky do budtcnosti, ¢o by znamenalo Stratu najvicSieho
odberatel'a v Ruskej federacii. Vymozitel'nost’ prava v Ruskej federacii je skoro nulova.
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Slovenska firma Slovplast Myjava, a.s. by ni¢ nedostala. Okrem toho obchod medzi
firmami pokracuje aj nad’alej a chcu v nom pokracovat’. Tato cesta je malo pravdepodobna.
Firma Slovplast Myjava, a.s. ma velmi dobré vztahy sruskym partnerom
VneshTorgProm. Tieto vzt'ahy si chce nad’alej udrzat’ a preto najvyhodnej$im rieSenim
daného problému sa javi splatkovy kalendar, rozmiestnenie a vyska splatok je presne

definovana v zmluve 0 uznani zavézku a zaplateni dlhu v splatkach uvedena v prilohe ¢. 6.

5.3 Novy splatkovy kalendar

Firma Slovplast zacala vyvazat tovar do Ruskej federacie za i¢elom zvySenia a zisku
z predaja. Nakol'’ko vSak rusky odberatel’ VneshTorgProm nebol schopny zaplatit’ ihned’,
tak rieSenie spociva v splatkovom kalendari. Splatkovy kalendar, na ktorom sa obe firmy
dohodli vroku 2009, sa nenaplnil. Obchod vSak medzi firmami pokracoval nadalej.
Pohladavka sa postupne zmensSila, ale splacanie od zahrani¢ného partnera sa prerusilo.
Boli uprednostnené splatky inym firmam daného konzorcia vyrobcu Slovplast Myjava a.s.
v Myjave. Navrhovany splatkovy kalendar bude prispdsobeny tak, aby ho dokazala ruska
firma dodrzat’. Rusky odberatel’ VneshTorgProm bude splacat’ podl'a dopredu stanoveného
kalendara, na ktorom sa obidve strany dohodnu. Navrhovany splatkovy kalendar je

nasledovny:

Splatka uhradena do 31. 7. 2012 v ¢iastke 8 150 Euro.
Splatka uhradena do 31. 8. 2012 v ¢iastke 12 318 Euro.
Splatka uhradena do 30. 9. 2012 v ¢iastke 13 785 Euro.
Splatka uhradena do 31. 10. 2012 v ¢iastke 15 014 Euro.
Splatka uhradena do 30. 11. 2012 v ¢iastke 17 351 Euro.

o b w0 DN e

Tento kalendar nadobudne platnost’ az po pisomnej dohode obidvoch stran. Je preto nutné
rokovanie o0 navrhu dvojstrannej zmluvy priamym rokovanim, alebo rokovanim
diplomatickou cestou. Ak by firma VneshTorgProm akymkol'vek sposobom oneskorila
platbu, ma firma Slovplast Myjava, a.s. narok pozadovat’ po druhej upomienke penale vo
vyske 0,05 % za kazdy denn oneskorenia. Ddéleziti tlohu v medzindrodnom prave maji
medzinarodné zmluvy, ktoré st povaZzované za hlavné pramene medzinarodného prava

V sucasnosti.
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Medzinarodnd zmluva znamenéd uzatvorenie obchodu medzi dvomi, alebo viacerymi
Statmi, alebo medzinarodnych organizacii. Po dlhodobej préci sa uspesne podarilo komisii
OSN (Organizacia Spojenych narodov) kodifikovat’ medzinarodné pravo na diplomaticke;j
konferencii vo Viedni v roku 1980. Stranou medzinarodnej zmluvy moze byt akykol'vek
subjekt. Zakladny subjekt tvoria zvrchované Staty, ktoré maji pravnu spdsobilost

uzatvarat’ takéto zmluvy podl'a ¢lanku 6 Viedenského dohovoru.

Aby vznikla zmluva, musi sa v prvom rade dokladne pripravit. Navrh na uzatvorenie
dvojstrannej alebo mnohostrannej zmluvy vypracuje gestor s Gstrednymi organmi $tatnej
spravy. Navrh zmluvy musi obsahovat’ politické, ekonomické a pravne odévodnenie tcelu
zmluvy, navrh smernice na rokovanie, navrh textu zmluvy, navrh na rozhodnutie vo veci
uzavretia zmluvy. Navrh na uzatvorenie zmluvy zaSle gestor ¢lenom vlady, ustrednym
organom Statnej spravy a generdlnemu prokurdtorovi a guvernérovi Narodnej banky

Slovenska, ak sa navrh zmluvy tyka aj ich.

Uzatvorenie zmluvy prechadza r6znymi Stadiami. Zmluva sa stdva zavéznou pre dany Stat.
V prvom §tadiu ide o zjednotenie vole Statov alebo inych subjektov medzinarodného prava.
Druhé stddium predstavuje suhrn pravnych aktov, v ktorom S§taty povazuji danu zmluvu za
zavdaznl. Po uzatvoreni zmluvy nadobtda platnost. Ratifikdcia znamena sldvnostné
potvrdenie zmluvy, ktord bola uzatvorena a podpisana oprdvnenym ustavnym orgédnom
Statu. Medzinarodné pravo nema presne definované kategorie zmlav, ktoré by vyzadovali
ratifikdciu. Schvdalenie zmluvy sa nazyva aprobacia. Znamena zjednoduSent formu

ratifikacie.

Zaciatok zmluvy stanovia strany samotné, kedy alebo ako zmluva nadobtida platnost’. Ked’
zmluva takéto ustanovenie nemd, nadobudne platnost’ v okamihu definitivneho suhlasu
Statov viazanych zmluvou. Medzinarodné zmluvy sa registruji a publikuju. Medzinarodné
zmluvy moézu byt dvojstranné bilaterdlne, viacstranné trilaterdlne a mnohostranné

univerzalne. [9, s. 270]

Zmluvy moézu byt dalej eSte otvorené, polootvorené, polozavreté alebo zavreté.
Otvorené zmluvy st zmluvy, ktoré maju univerzalnu povahu, alebo pravotvorné
mnohostranné zmluvy, ku ktorym moézu pristapit’ vSetky Staty. Polootvorené alebo
polozavreté zmluvy st také zmluvy, ktoré zakladaji medzinarodné organizacie. Zavreté

zmluvy su zmluvy, ku ktorym d’alSie Staty nemozu pristupit’. Je to tak pri dvojstrannych
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medzinarodnych zmluvach alebo pri viacstrannych zmluvach. Medzindrodné zmluvy maji
urcitu Strukturu. Zmluva sa skladé z troch Casti: ivod, nazyva sa aj preambula, vlastny text
zmluvy a zavere¢na Cast’ zmluvy. V preambule st zmluvné strany, mena splnomocnencov
a motivy, ktoré viedli k uzatvoreniu zmluvy a tiez jej ciele. Vlastny text zmluvy obsahuje

poziadavky zmluvy. Su tam obsiahnuté prava a povinnosti zmluvnych stran.

Zaverecna cCast zmluvy obsahuje protokolarne clanky, ktoré vymedzuji podmienky
zmluvy, napr. doba uzatvorenia zmluvy, moZnosti a spdsoby prediZenia, podmienky
skon¢enia zmluvy a vypovede. Na konci musi byt datum uzatvorenia, miesto uzatvorenia
zmluvy apodpis. Podpisanie zmluvy sa uskutoc¢iuje vicsinou tam, kde sa zmluva
dojednava. Zmluva sa vyhotovuje v dvoch exemplaroch akazda strana dostane jeden
exemplar vo svojom jazyku. Mnohostranné zmluvy sa podpisuju podla abecedného
poradia nazvu Statu. Priloha medzindrodnej zmluvy moéze byt napr. protokol, rozne
dodatkové ¢lanky. Aby zmluva nadobudla platnost, musia mat’ zmluvné strany sposobilost’

uzatvarat’ medzinarodné zmluvy. [9, s. 275]
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6 Prinosy navrhovaného riesenia

Navrhované riesenie zvySenia teploty z 230 °C na 250 °C na vytlacovacej linke typu
EAGLE KR — PPR 63 H, ktord& ma maximalny odtah rary 20 metrov za minatu
a maximalny vytlacovaci vykon 270 kg za hodinu pri priemere 16 az 63 mm, ktory ale
nepodporuje vytlaGanie STABI rar PP-R s hlinikovym obalom. ZvySena teplota bude
znamenat lepSie roztavenie materialu kopolyméru polypropylénu, ktory sa nésledne
spracuje a vytlacuje hotové vyrobky. Zvysenie teploty na 250 °C bude tiez pozitivne pre
vytlatovaciu linku typu EAGLE KR — PP-R 63 S s maximalnym odtahom 6 metrov za
minutu pri STABI rarach a 20 metrov pri PP-R rarach s maximalnym vykonom 270 kg za
hodinu a priemerom 16 az 63 mm. Tato vytlacovacia linka podporuje vytlatovanie STABI
rar s hlinikovym obalom. Ak sa bude navrhované rieSenie realizovat, malo by priniest
slovenskej firme Slovplast Myjava, a.s. lepSie ekonomické zisky a rychlejsi proces vyroby
materialov z PP-R. ZlepSenie technickych vlastnosti produktov vyrobenych z PP-R by
znamenalo skvalitnenie a zrychlenie spolu pracovania s firmami, s ktorymi firma uz

spolupracuje. Patria sem:

e HKS Forge, s.r.o.

e SLOVARM, as.

e PREMATLAK, a.s.

e Prvateplarenska, a.s.

e HOTEL SKALICA, a.s.
e FIORas.

e GIS Skalica, a.s.

e Reality Sl, a.s. [10, s. 12]

Dal§i prinos navrhovaného rieSenia je navrat finanénych prostriedkov firme Slovplast
Myjava, a.s. od ruskej firmy VneshTorgProm, voc¢i ktorej ma slovenska firma dlhodobt
pohl'adavku. Tuto pohladavku ruskd firma uznédva, ale na zéklade ustnej dohody medzi
majitel'mi firiem, uprednostiiuje ruska firma splacanie pohl'adavok voc¢i dcérskym firmam
myjavského konzorcia. Nezaplatenie tovaru firmou VneshTorgProm za dodany tovar
vzniklo firme Slovplast Myjava, a.s. finanéné tazkosti. Dlh vznikol 20. augusta 2008 po
neuhradeni prvej faktiry za tovar vo vyske 2068 dolarov so splatnostou do
2. Oktobra 2008 [10, s. 28], kedy firma predala rary PP-R, priechodky kolenové, natrubky,
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kolend, Srobenie vonkajSie, Srobenie vnutorné, T — kusy redukované, gul'ové kohutiky

a priame ventily vo vyske 2 068 dolarov. Hmotnost’ celej objednavky ¢inila 215,1 kg.

Aj napriek nezaplatenej fakture si firma VneshTorgProm objednala d’alsi a d’alSi tovar
v celkove] hodnote 58 873 dolarov, ktory firma Slovplast Myjava dodala podla
poziadaviek. Tento tovar je vSak plateny platbou predom anevznika nijaka pohladavka
voc¢i dodavatelovi. Pri dohode obidvoch stran bude platny novy splatkovy kalendar.
Splatkovy kalendar bol navrhnuty z ddévodu vyrieSenia problému. Pomocou tohto
kalendara sa odstrania jednotlivé problémy a zostane spokojny zédkaznik aj dodavatel’. Je to

najlepsi spdsob rieSenia problémov a zaroven aj d’alSie dodévanie tovaru.

Prinosom navrhovaného opatrenia dosiahne filozofia firmy, ktora znie v zmysle
spokojnosti zakaznika i firmy. Podarilo sa navrhnit rieSenie, ktoré by dany problém
vyriesilo a tym padom by sa firme Slovplast Myjava, a.s. vratili financie za dodany tovar
od ruskej firmy v Moskve. V sucasnosti prevladaju medzi Slovenskou republikou
a Ruskou federaciou vel'mi dobré obchodné vztahy. V poslednych rokoch sa zvysil odbyt
tovarov, ¢o malo tiez za nasledok navsteva ruského prezidenta Vladimira Putina v roku
2005. V tomto roku navstivil Slovensko i Boris Gryzlov, a v novembri roku 2006 sa konala
oficidlna navsteva prezidenta Slovenskej republiky Ivana Gasparovica v Moskve. Vsetky

tieto oficidlne navstevy st doprevadzané skupinami podnikatel'ov z oboch Statov.

Za roky vzajomnej spoluprace sa Ruské federacia a Slovenska republika stali vyznamnymi
obchodnymi partnermi. Rusko je uz piatym najvyznamnej$im obchodnym partnerom
Eurdpskej Unie po USA. V suvislosti so vstupom Slovenskej republiky do Eurdpskej Unie
bola Slovenska republika povinna akceptovat’ svoje prava so zavdzkami vyplyvajicimi
z ¢lenstva EU. Obchodné vztahy Slovenskej republiky, ako i firmy Slovplast Myjava, a.s.
upravuje presne Dohoda medzi vladou Slovenskej republiky a vladou Ruskej federacie
0 hospodarstve a vedecko-technickej spolupraci, ktord bola podpisana 25. 2. 2005
v Bratislave. Obchody takisto upravuje aj Dohoda o partnerstve a spolupraci medzi
Eur6pskym spolocenstvom a jeho ¢lenskymi §tatmi na jednej strane a Ruskou federaciou
na strane druhej. Eurépska Unia ma celkovo 19 bilateralnych zmlav uzatvorenych s ruskou
federaciou, ktorymi sa musia dané firmy riadit. VyrieSenie daného problému bude

znamenat’ pre firmu:
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e Vynulovanie pohl'adavky.
e Obnovenie a zvysenie objemov dodavania tovarov firme VVneshTorgProm.
¢ Investovanie do rozvijania technologii.

e Hladanie novych odberatel'ov.

6.1 VWynulovanie pohlPadavky

Firma Slovplast Myjava zacala dodavat’ firme VneshTorgProm do Moskvy tovar, ktory si
postupne zacala objednavat. Vzniknutymi t'azkostami z ruskej strany nebolo mozné
uhradit’ faktaru v plnej vyske, ¢oho dosledkom vznikli aj finanéné problémy firme
Slovplast sidliacej na Myjave. Aj napriek finanénym taZkostiam si ruskd firma objednala
eSte aj d’alsi tovar od firmy Slovplast Myjava, a.s. Firma dodala aj d’alsi tovar s tym, Ze
stary tovar bude postupne splacat. Ku koncu roka 2008 firma stopla export tovaru ruskej
firme VneshTorgProm z dévodu velkej zadiZenosti firmy. Nasledne boli zmrazené
obchodné styky za rok 2009 arok 2010. Firma sa postupne dostavala z finanénych
problémov a dokazala splatit’ doteraz tovar v hodnote 10503 Euro vroku 2010.
Navrhované riesSenie, ktoré predstavuje navrhnuty kalendar na rok 2012 by znamenal
ukonc¢enie dlhu vo vyske 66 620 Euro voci slovenskej firme Slovplast Myjava, a.s.

Vyrovnanie dlhov bude znamenat’ upevnenie obchodného styku.

6.2 Investicie, obnovenie dodavania tovarov firme VneshTorgProm

VyrieSenie vel'kého finanéného problému bude znamenat’ pre firmu Slovplast Myjava, a.s.
obrovsky uspech. Firma sa bude mdct’ d’alej rozvijat' a investovat’ ziskané peniaze do
rozvoja a kupy novych technologii, ktoré budi znamenat’' zvySenie a zrychlenie vyroby
ktorého nasledkom bude vac¢si obrat a prinos financii do firmy. Firma VneshTorgProm
mala finan¢né problémy, C¢oho nasledkom trpela aj firma Slovplast Myjava, a.s.
VyrieSenim tychto finanénych problémov by znamenalo velky prinos do buducnosti.
Vyrovnanie dlhu bude znamenat’ rozmrazenie obchodnych aktivit a znovu exportovanie do

Ruske;j federacie firme VneshTorgProm do Moskvy.
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6.3 HPadanie novych odberatel’ov

Aby sa mohla firma neustéle rozvijat, musi mat’ dostatok financii a snazit’ sa nemat’ ziadny
dlh amat’ zaplateny vSetok tovar, ktory vyviezla. S dostato¢nym kapitadlom je mozné
investovat’ do dopravnych prostriedkov a hl'adat’ tak d’alSich odberatel'ov PP-R tovarov.
Mozno predpokladat’, Ze po zaplateni vSetkych faktur firmy VneshTorgProm by bola firma
schopna d’alej sa vyvijat’ a budovat svoju dominanciu na trhu. Je tazké predpokladat
presny vyvoj do buducnosti, ale priblizne mozno konstatovat, ze firma ma prilezitosti

rozvijat’ d’alej do tychto krajin:

e Bielorusko
e Rusko

e Ukrajina

e Bulharsko

e Moldavsko

e Pol’sko

e Rumunsko

e Bosna a Hercegovina
e Srbsko

e Slovinsko

e Kazachstan

e AzerbajdZan

e Turecko

Vyvoj do budicna nie je jednoduché predpovedat, ale ako uz spomenuté krajiny st
moznym buducim obchodnym teritériom firmy Slovplast Myjava, a.s. Momentalne sa
rozvija rozsirenie sortimentu o automobilovy priemysel, ktory je v Slovenskej republike
vel'mi rozsireny. Firma Slovplast Myjava, a.s. je ¢len skupiny Energy Group a je stabilny
dodavatel’ PP-R systému. V dosledku buduceho rozvijania mozno predpokladat’ Ze sa zvysi
pocet odberatelov ako na domacom trhu, tak ina zahrani¢nom trhu. Medzi naSich
obchodnych partnerov patria zname firmy ako napr. DISPO-M, alebo firma META-GAS,
spol. s r.0. Prinosy navrhovaného riesenia budii mat’ aj d’alSie vyhody. Zamestnancom Sa

budu poskytovat’ r6zny vyhody napr.:
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e Stvrtroéné odmeny.

e Odmeny pri Zivotnom jubileu 50 a 60 rokov.

e Firemné podujatia, napr. gulas party, mikulasska zabava, spolo¢enské stretnutia pri
vyroci spolo¢nosti.

e Vyucba anglického jazyka, rozne Skolenia a semindre.

e Prispevky na kultirne podujatia.
Vsetky prispevky moze firma Slovplast Myjava, a.s. poskytnut’ len v pripade, ze firma

bude vykazovat’ zisky a bude mat zaplateny vsetok tovar od réznych odberatelov na

doméacom i zahrani¢nom trhu.
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ZAVER

Prvym cielom bakalarskej prace bolo odstranit’ nedostatky a navrhnut’ optimélne riesenie
pri vyrobe produktov pre plastovy potrubny systém, ktory tvoria rury, rdzne krizenia,
kompenzacné slucky, kolena, T — kusy, redukcie, natrubky, zaslepky, zatky a prichytky rar
vyrobené z PP-R. Druhym cielom bakalarskej prace bolo urobit’ navrhy na vymahanie
finan¢nej pohl'adavky od ruského odberatela firmy VneshTorgProm so sidlom Zatonnaya

str. 7/3 Moskva, za dodany tovar v celkovej hodnote 58 873 dolarov.

Bakalarska praca sa zaobera firmou Slovplast Myjava, a.s. Popisuje technologie
spracovania vyroby plastovych komponentov PP-R, ktoré s ur¢ené na vnatorné rozvody
pitnej a teplej vody. Firma Slovplast Myjava, a.s. patri k vel'mi rozvinutym firmam
v Slovenskej republike, ktora sa zaobera vyrobou plastovych potrubnych systémov na
vnutorné rozvody pitnej teplej astudenej vody a potrubia pre ustredné a podlahové
vykurovanie. Vel'ké uspechy firmy sa dosiahli nielen predajom na domacom trhu, ale aj

exportovania produktov na zahrani¢ny trh, predovsetkym do ZSSR.

Najvacsi uspech zaznamenala firma Slovplast Myjava, a.s. za rok 2010, kedy vyviezla
tovar do krajin byvalého ZSSR tovar v celkovej vyske 190 300 Euro. Zo statistickych
udajov, ktoré zverejnila firma Slovplast Myjava, a.s. je vidiet', ze uz v roku 2008 vyviezla
tovar do byvalého ZSSR v celkovej hodnote 160 617 Euro, v roku 2009 11 600 Euro,
vroku 2010 190300 Euro avroku 2011 tovar v celkovej hodnote 182 500 Euro.
Momentalne ma firma pokryty slovensky trh na 80 % a v Ceskej republike takmer na

10 %. Kapacity technoldgii st pripravované na objem vyroby 2 000 000 Euro ro¢ne.

Slovenska republika je maly S§tat a trh je tu pomerne presyteny. Preto bolo nevyhnutné
obratit' sa na zahraniény trh. Ugelom firmy je maximalizovat’ prileZitosti na eurdpskom
trhu a zvySovat export do Vychodnej Eurdpy najmd do Estonska, LotySska, Litvy,
Bieloruska, Ukrajiny, Bulharska, Rumunska a Srbska. Firma sa zamerala aj na export do
Ruskej federacie. ZvySovanie exportu by znamenalo stale vac¢si finan¢ny prinos pre

podnik.

V teoretickej casti, ktora je zaroven prvou kapitolou je stru¢ne popisana charakteristika

plastov, ich rozdelenie, vplyvy chemického zloZenia na vlastnosti plastov, rozli¢né
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technologie spracovania plastov a pouzitie PP-R materialov v praxi. V druhej kapitole je
popisana charakteristika firmy Slovplast Myjava, a.s., pri¢iny vzniku firmy na trhu,
jednotlivé druhy vyrobkov a podrobna vonkaj$ia a vnutorna analyza podniku. V tretej
kapitole je popisana analyza rur, teda hlavného produktu. Zaobera sa technickymi
vlastnostami vyroby materialu. Podrobne popisuje uchytavanie potrubia, dimenzovanie,
zloZzenie, oznacovanie, balenie, skladovanie, manipulaciu, zivotnost a zaruku tovarov.
V sStvrtej kapitole je analyzovany vyvoj zahrani¢ného obchodu Slovenskej republiky,
teritorialna a komoditna $truktara v jednotlivych mesiacoch za obdobie roka 2011. Udaje
boli gerpané zo tatistickych tabuliek, ktoré poskytol Statisticky turad Slovenskej republiky
na svojich internetovych strankach Statistického tradu Slovenskej republiky. Informacie
boli ¢erpané aj z Ministerstva financii Slovenskej republiky. Dalej je tato kapitola
zamerana na export firmy Slovplast Myjava, a.s. na zahrani¢ny trh, predovsetkym do

Ruskej federacie.

Ulohou prace bolo odstranit’ problém pri vyrobe produktov z PP-R, z ktorého sa vyrabaju
rary, natrubky, kolenové priechodky, T — kusy, rézne kompenzac¢né slucky, redukcie,
zaslepky a zatky. Na zaklade analyzy vyrobného postupu bolo navrhnuté rieSenie, ktoré by
dany problém pri vyrobe produktov vyriesilo. V pripade vol'by navrhovaného rieSenia
Vv praci by firma Slovplast Myjava, a.s. mohla dosiahnut’ rychlejsi a kvalitnej$i postup pri
vyrobe produktov z PP-R. Najva¢sim problémom, ktory ma v stucasnosti firma Slovplast
Myjava, a.s. je nezaplateny tovar od ruskej firmy VneshTorgProm so sidlom v Moskve.
Slovenska firma Slovplast Myjava, a.s. dodala tovar vroku 2008 v celkovej sume
58 873 dolarov. Ruskému odberatel’ovi firme VneshTorgProm sa doteraz nepodarilo celu
Ciastku uhradit. Ulohou prace bolo vyriesit dany problém tak, aby boli obidve strany
spokojné aznovu sa rozmrazili obchodné styky do buducnosti. Na zdklade suhlasu
obidvoch stran sa uskutoénilo stretnutie slovenskej firmy Slovplast Myjava, a.s. s ruskou
firmou VneshTorgProm v Ceskej republike v roku 2009. Ciel'om stretnutia obidvoch stran
bolo vyriesenie problému. Rusky partner firma VVneshTorgProm uznala svoj zavézok voci

firme Slovplast Myjava, a.s.

Firma VneshTorgProm udrzuje velmi dobré vztahy so slovenskou firmou Slovplast
Myjava, a.s. Na zaklade objednavok c¢isiel N. 127 1. 8. 2008, N. 125 1. 8. 2008,
N. 144 29. 8. 2008, N. 152 1. 9. 2008 a N. 258 2. 11. 2008 boli firme VneshTorgProm
vystavené faktary 20. augusta, tovar v hodnote 2 068 dolarov so splatnostou do 2. oktobra

2008, d’alsia vystavena faktara 20. augusta, tovar v hodnote 13 785 dolarov so splatnost'ou
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do 2. oktobra, vystavena faktara 10. septembra, tovar v hodnote 17 351 dolarov,
so splatnostou do 10. oktdobra, vystavena faktira 5. septembra v sume 9 155 dolarov,
so splatnost'ou do 5. oktobra, vystavena faktura 6. novembra v hodnote 16 514 dolarov, so
splatnostou do 7. decembra. [10, s. 36] Na zaklade predlozenych dokumentov bolo
navrhnuté riesenie a bol vytvoreny novy splatkovy kalendar na rok 2012. Tento navrhnuty
novy splatkovy kalendar bude platny az po pisomnej dohode medzi ruskou firmou

VneshTorgProm a slovenskou firmou Slovplast Myjava, a.s.

K 30. 12. 2011 dlhuje firma VneshTorgProm slovenskej firme Slovplast Myjava, a.s. sumu
v celkovej Ciastke 66 620 Euro. [10, s. 29] Navrhovany splatkovy kalendar je rozmiestneny
na dobu 12 mesiacov avzdy k prvému diu nasledujuceho mesiaca je povinny rusky
odberatel’ zaplatit pozadovanu Cciastku. Ak by ruska strana nebola schopnd splacat’
stanovenu c¢iastku v pozadovanom termine, bolo by mozné pristupit’ k d’alSim opatreniam

a pokusit’ sa najst’ vhodné riesenie prediZenia splatkového kalendara.

Dalsou moznou alternativou by bolo pokradovanie v obchode do buducnosti. Rusky
odberatel’ by nad’alej odoberal d’alsi tovar s tym, Ze by uhradil tovar vopred. Poslednou
moznost'ou, akou by bolo mozné riesit’ dany problém je vymahanie stidnou cestou. Je to
sposob velmi naro¢ny, mal by komplikované rieSenie aje finan¢ne naroény. V pripade
vybratia tejto cesty by mohlo znamenat’ prerusenie a koniec d’alSich obchodnych aktivit
z ruskej strany. Je to proces, ktory by bol doporucovany ako posledny spdsob riesenia,

pretoZe by mal negativne dopady do buducnosti na obchodné styky.

Po vzniku Slovenskej republiky 1. 1. 1993 sa zacali budovat’ nové obchodno-politické
vztahy. Stabilizacia ekonomickej a politickej situacie v Ruskej federacii v devit'desiatych
rokoch umoznili nadviazanie vztahov so Slovenskou republikou. ZhorSenie situacie
nastalo vroku 2008, kedy prisla kriza, ktora nastala aj v Ruskej federacii a nastala
devalvacia ruského rubla. Tento upadok nasledne znamenal zniZenie vyvozu o takmer
polovicu. Bol to obrovsky Sok pre slovenskych exportérov vyvazajucich do Ruskej
federacie atiez firmu Slovplast Myjava, a.s. Postupne sa situacia stabilizovala aZz na
zacCiatku roka 2010, kedy sa zlepSila politicka situacia, ktora mala pozitivny dopad na
ruskych odberatelov atym aj slovenskych vyvozcov. Zlepsenie ekonomiky Vv Ruskej
federacii znamena predpoklad do buducnosti pre zvySovanie odberu tovaru aj zo

Slovenskej republiky.
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Slovenskej republika vstupila 1. maja 2004 do Europskej unie. Aj napriek vstupu
Slovenska do Europskej tinie ma Slovenska republika trvaly zaujem o rozvoj hospodarskej
spoluprace s Ruskou federaciou. Vztahy upravuje Dohoda medzi vladou Slovenskej
republiky avladou Ruskej federacie o hospodarskej a vedecko-technickej spolupraci.
Slovenska republika sa stala tiez sucastou zmluvy, ktori uzatvorila Eurdpska tnia eSte
pred vstupom Slovenska. Patri sem Dohoda o partnerstve a spolupraci medzi Eurépskym
spoloCenstvom a jeho ¢lenskymi Statmi na jednej strane a Ruskou federaciou na strane
druhej. Celkovo ma Eurdpska tnia uzatvorenych 19 dohdéd o obchode a hospodarskej
spolupraci s Ruskou federaciou. Podpisanim dohdd sa prehlbuje liberalizacia obchodu
medzi Eurdpskou uniou a Ruskou federaciou. Ministerstvo hospodarstva sa usiluje
nachadzat’ efektivne a vzajomné vyhodné spdsoby pre slovenskych exportérov. Zameriava
sa hlavne na podporu malého a stredného podnikania. Medzi krajinami pretrvavaju nad’alej

dobré vztahy, o znamena exportovanie tovaru aj do budicnosti.

Je to proces vel'mi naroCny a zloZity, pretoze firma VneshTorgProm investovala velké
mnozstvo financii anastali finanéné problémy so splacanim dlhov. Spolahlivost
obchodnych partnerov je zabezpeCovana aj spravnym fungovanim prace Medzivladnej
komisie Slovenskej republiky a Ruskej federacie a ZmieSanych komisii medzi Slovenskou
republikou a 23 regionmi Ruskej federacie. Mozno predpokladat’, ze ak sa najde vhodny
sposob vyrieSenia problému, je firma Slovplast Myjava, a.s. ochotnd nad’alej udrziavat

obchodné styky s ruskou firmou VVneshTorgProm.
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Hodnotenie podniku

Hodnotenie podniku

Slovplast Myjava, a.s.

Ul kapitana Milosa Uhra 57/ 3

907 01 Myjava

I1CO: 35769874

zastipend: Petrom Kotvanom, generalnym riaditelom

Hodnotenie bakalarskej prace Lukas$a Kubu, $tudenta Evropského polytechnického

institutu, s.r.o. firmou Slovplast Myjava, a.s.

Hore uvedeny Luka$ Kuba, narodeny 14. 8. 1990, $tudent Evropského polytechnického
institutu, s.r.o. v Hodonine, odbor Management a marketing zahraniéniho obchodu,
vypracoval bakalarsku pracu, ktorej ndzov znie: ,,PoZiadavky na produkt pri exporte firmy
Slovplast Myjava, a.s. do Ruskej federacie®. Student vypracoval bakalarsku pracu pod
vedenim Ing. Martina Cerna¢ka. Navrhol zmenu vo vyrobnom procese vytlatovacej linke
EAGLE KR - PPR 63 H a vytlatovacej linke EAGLE KR — PPR 63 S. Upravou produktu
pravdepodobne mozno ziskat’ lepSiu roztavitelnost’ kopolyméru polypropylénu PP-R

v taviacej plastifikatnej komore. Navrhované rieSenie bude testované a v pripade osved¢enia
sa zaradené do prevadzky. Student d’alej navrhol spdsob riesenia nezaplatenej pohFadavky
nasho ruského partnera firmy VneshTorgProm v Moskve. S tymto navrhovanym spdsobom
rieSenia problému sthlasi i management firmy Slovplast Myjava, a.s. Vysledkom bude
pouzitie navrhovaného rieSenia $tudenta v praxi. Uspesné vyrieenie problému by znamenalo
navrat financii a tym moznost’ d’alSieho rozvijania nagho podniku.

V Myjave, diia 16. 04. 2012

Slovplast Myjava a.s.

Kpt. M. Uhra 57/3, 9 1 Myjava
160: 35 769 e%@f( ;

Pecdiatka a podpis firmy
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ABSTRAKT

Lukas KUBA PozZiadavky na produkt pri exporte firmy Slovplast Myjava, a.s. do Ruskej
federdcie. Kunovice, 2012. Bakalarska praca. Evropsky polytechnicky institut, s.r.o.

Vedci prace: Ing. Martin CERNACEK

Kracové slova: plasty, kopolymér polypropylén PP-R, technoldgia, rury, vytlacanie,
vstrekovanie, extrazia, kvalita, linky, zariadenie, norma, proces, vyrobné linky

a pohl'adavka.

Cielom tejto bakalarskej prace bolo navrhnut’ také rieSenie, pri ktorom by firma Slovplast
Myjava, a.s. dosiahla rychlej§i a kvalitnej§i proces vyroby produktov z PP-R. Dalsim
azarovel najvacSim problémom je vynulovanie pohladavky od ruskej firmy
VneshTorgProm, ktorej sa doteraz nepodarilo uhradit’ plni ¢iastku za dodany tovar od
firmy Slovplast Myjava, a.s. V teoretickom zéaklade je popisana charakteristika plastov,
rozdelenie a vplyv chemického zloZenia na vlastnosti plastov. Dalej sii popisané jednotlivé
technologie spracovania plastov. V druhej kapitole je analyzovana charakteristika firmy
Slovplast Myjava, a.s. jej vznik, pri¢iny vzniku a druhy pontkanych vyrobkov. V tretej
kapitole je analyzovany produkt. Zameral som sa na vyrobu materialu z kopolyméru typu
PP-R. Podrobne je popisany proces vyroby, uchytavanie potrubia, oznaovanie, balenie,
skladovanie, manipulacia, zaruka a Zivotnost vyrobkov. V S§tvrtej Casti je analyzovany
celkovy export Slovenskej republiky na zahrani¢ny trh a celkovy export firmy Slovplast
Myjava, a.s. do krajin byvalého Zvizu sovietskych socialistickych republik. V piatej
kapitole je popisany navrh uprav produktu anavrat financii pre firmu Slovplast
Myjava, a.s. Posledna $iesta kapitola popisuje prinosy navrhovaného rieSenia. Popisuje

dosledky na firmu Slovplast Myjava, a.s. a vztahy s ruskou firmou VVneshTorgProm.
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ABSTRACT

Lukas KUBA The Requirements on Products of the Company Slovplast Myjava, Ltd. for
Export to the Russian Federation. Kunovice, 2012. Bachelor Thesis. European Polytechnic
Institute Ltd., Kunovice

Supervisor: Ing. Martin CERNACEK

Key words: plastics, copolymer PP-R technology, ovens, crowding, perfusion, quality,

lines, equipment, standards, process, production lines and the claim.

The aim of this Bachelor Thesis was to propose a solution for the company Slovplast
Myjava, OJSC, to achieve a faster and higher quality of products from the production
process of PP-R. Another major problem was also how to reset the claim against the
Russian company VneshTorgProm, who have so far failed to pay the full amount for the
goods delivered by the company Slovplast Myjava, OJSC. In the theoretical basis there is
described the characteristics of plastics distribution and the effect of chemical composition
on the properties of plastics. It describes the various technologies for plastic processing. In
the second chapter are analyzed the characteristics of the firm Slovplast Myjava, OJSC,
regarding its origin, causes and types of products offered. In the third chapter are analyzed
its products. | have focused on the production of the copolymer material PP-R, and have
described in detail the production process, fastening the pipes, labeling, packaging, storage,
handling, warranty and product life. In the fourth part there is analyzed total export of the
Slovak Republic to the foreign market and the overall export business of Slovplast Myjava,
OJSC, regarding the countries of the former Union of Soviet Socialist Republics. The fifth
chapter describes the design of products and the financial return for the company Slovplast
Myjava, OJSC. The last sixth chapter describes the benefits of the proposed solutions. It
describes the consequences for the company Slovplast Myjava, OJSC and its relations with
the Russian company VneshTorgProm.
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Zoznam skratiek

a.s. — akciova spoloc¢nost’

Bc. — bakalar

¢. — cislo

DIC — dafové identifikaéné &islo
g-—gram

h — priemer

ICO, DPH — identifikaéné &islo organizacie, dan z pridanej hodnoty
Ing. — inzinier

kg — kilogram

mm — milimeter

Mgr. — magister

mld. — miliarda

mil. — milion

napr. — napriklad

N. — ¢islo objednavky

°C — stupeii Celzia, jednotka teploty
@ — priemer (v milimetroch)

S — strana

S PN — tlakova rada potrubia
sek. — sekunda

spol. — spolo¢nost’

s.r.0. spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym
tab. — tabul’ka

tis. — tisic

tzv. — takzvany

viz. — pozri

WC — toalety

X — nasobenie

% — ukazovatel percent

€ — Euro, menova jednotka

- — minus, pomlcka

+—a, plus
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Priloha €. 1: Chemicka odolnost’ PP-R materialu

Chemicka odolnost’ PP

> KONC. PP < KONC. PP

e (%) 20°C | 60°C NG (%) 20°C | 60°C
Acetén 100 1 1*¥  {Kyselina benzoova kazda 1 1
Amoniak kazda 1 1 Kyselina dusit¢na 25 1 2
Amoniak plynny 100 1 1 Kyselina dusi¢na 50 2 3
Amoniak kvapalny 100 1 - Kyselina fosfore¢na 50 1 1
Amylacetat 100 2 3 Kyselina fosforetna 80-95 1 1ZF
Amylalkohol 100 1 1 Kyselina chlorovodikova kazda 1ZF | 17ZF
Anilin 100 1 1 Kyselina octova (ladova) 100 1 27F
Benzén 100 2 3 Kyselina octova, ocot 10 1 1
Benzin normal 100 2 3 Kyselina sirova 5 1 1
Benzylalkohol 100 1 2 }Kyselina sirova 98 2 3
Brém kvapalny 100 3 - Kyselina uhligita kazda 1 1
Butylacetat 100 2 3 Kyseliny aromatické 100 1 1
Cyklohexén 100 1 - Kysli¢nik uhligity, 100 1 1
Cyklohexanol 100 1 1 Lanovy olej - 1 1
Cyklohexanén 100 1 2 Lucavka kralovska - 2-3 3
Dietyéter 100 2 - Manganistan draselny nasyt. 1 1
Dichlérbenzén 100 2 3 Mazaci olej - 1 -
Dimetylformamid 100 1 1 Metanol 100 1 1*
Dusi¢nan aménny, v.r. kazda 1 1 {Mocovina, v.r. az33 1 1
Dusi&nan sodny nasyt. 1 1 Motorova nafta 100 1 2
Dusitan sodny v.r. kazda 1 - Motorovy olej (HD) - 2 2
Etanol 96 1 1 Naftalén (krystalicky) 100 1 -
Etylbenzén 100 2 3 Ortuf 100 1 1
Etylén 100 - - Peroxid vodika 10 1 1
Fenol - - - Peroxid vodika 30 1 2
Formaldehyd, v.r. az 40 1 1 Petrolej - 1 2
Fosfore¢nan sodny nasyt. 1 1 Pitna voda aj chlorovana 100 1 1
Fosforetnany kazda 1 1 Propylénglykol 100 1 1
Glycerin v.r. kazda 1 1 Ropa - 2 -
Glykol 100 1 1 Sira kazda 1 1
Hnojacie soli, v.r. kazda 1 1 Sirany kazda 1 1
Hydroxid draselny, v.r. 50 1 1 Sirouhlik 100 1-2 -
Hydroxid sodny, v.r. kazda 1 1 Sirovodik, plynny 100 1 1
Hydroxid vapenaty, v.r. kazda 1 1 Sirovodik, v.r. nasyt. 1 1
Chlér, kvapalny 100 2 - Séda bikarbéna nasyt. 1 1
Chlér,plynny, suchy 100 2 - Strojovy olej - 1 2
Chl6rbenzén 100 2 3 Tetrachloretylén 100 2 3
Chlorid am6nny kazda 1 1 Tiofén 100 1-2 2-3
Chlorid draselny kazda 1 1 Toulén 100 2 3
Chlorid Zelezity nasyt. 1 i Transformatorovy olej - 1 2
Chloroform 100 2 3 Trichloretylén 100 2 2-3
Chlérova voda nasyt. 2 3 Uhli¢itan sodny kazda 1 1
Izoktan 100 1 2 Viapenna voda nasyt. 1 1
Izopropanol 100 1 1 Vazelina - 1 2
J6dova tinktira obch. 1 - Vykurovaci olej - 1 2
Krezol 100 1 27ZF | Xylén 100 2 3

Informéacie o0 uvedenej chemickej odolnosti, prip. s dalsimi chemickymi Ginidlami poskytne vyrobca suroviny na poziadanie.

Vysvetlivky: 7 - dobra-napuéanie < alebo tbytok hmotnosti < 0.5%, predizenie pri pretrhnuti prakticky
nezmeneneg, 2 - stredna-napucanie 3-8%, alebo Gibytok hmotnosti 0,5 - 5%, zniZenie prediier)ia pri
pretrhnuti < 50%, 3 - neodolny-napucanie > 8%, alebo Gbytok hmotnosti > 5%, zniZenie prediZenia pri
pretrhnuti > 50%, ZF-mozna zmena farby, *-pri bode varu, v.r.-vodny roztok, nasyt.-nasyteny vodny
roztok, obch.-bezna obchodna koncentracia

Priloha €. 1: Chemicka odolnost’ PP-R materidlu
Zdroj: [14]



Priloha €. 2: Technoldgia spracovania rir — vytlacovanie

Priloha ¢. 2: Technoldgia spracovania rir - vytlacovanie
Zdroj: [14]



Priloha ¢. 3: Pevnostna izoterma rur z PP-R, typ 3

Pevnostné izotermy PP-R
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Priloha €. 3: Pevnostna izoterma rar z PP-R, typ 3
Zdroj: [14]



Priloha €. 4: Prevadzkové parametre potrubia z PP-R

) ) TLAKOVA RADA
TEPLOTA ZIVOTNOST
S5 (PN 10) S 3,2 (PN 16) S 2,5 (PN 20)
(°C) (ROKY) Pristupny prevadzkovy tlak (bar)
5 16,6 26,4 33,2
10 10 16,1 25,5 32,1
25 15,6 24,7 31,1
50 15,2 24,0 30,3
5 14,1 22,3 28,1
20 10 13,7 21,7 27,3
25 13,3 21,1 26,5
50 12,9 20,4 25,7
5 12,0 19,0 23,9
10 11,6 18,3 23,1
30
25 11,2 17,7 22,3
50 10,9 17,3 21,8
5 10,1 16,0 20,2
10 9,8 15,6 19,6
40
25 9,4 15,0 18,8
50 9,2 14,5 18,3
5 8,5 13,5 17,0
10 8,2 13,1 16,5
50
25 8,0 12,6 15,9
50 7,7 12,2 15,4
5 7,2 11,4 14,3
10 6,9 11,0 13,8
60
25 6,7 10,5 13,3
50 6,4 10,1 12,7
S 6,0 9,5 11,9
10 59 9,3 11,7
70
25 51 8,0 101
50 4,3 6,7 8,5
1 5,5 8,6 10,9
5 48 7,6 9,6
80
10 4,0 6,3 8,0
25 3,2 51 6.4
1 3,9 6,1 7
95
5 2,5 4,0 5,0

Koeficient bezpec¢nosti 1,5

Priloha ¢. 4: Prevadzkové parametre potrubia z PP-R

Zdroj: [14]




Priloha €. 5: Certifikat hygieny (ceprudukanus rurnexa)

OEJEPAJIBHASA CJIY)KBA HO HAJ30PY
B COEPE 3AIITUTHI ITPAB HOTPEBHTEJIEH M BJIATONOJNYYHNS YEJOBEKA
YNPABNEHUE ®EQEPANIbHON CNYXBbI NC HAA3OPY B COEPE 3ALUMTHI NPAB
NOTPEBUTENEWN U BITATONONYYNs YENOBEKA MO FOPOAY MOCKBE

+

1

3

<£ > :

"; . = (HaiMEHOBANNE TCPPHTOPHAAKHOTG Opraia)
1)

CAHHUTAPHO-IMUJEMHOANOTUMECKOE 3AKAIOYEHUE

No 77.01.16.229.[7.072996.09.080T 01. 09. 2008

Hacrosmmmm CaHHTapHO-SHHlIeIVH{OJ’IOTPI‘-IGCKPIM 3aKITFOUCHHEM ynocrosepﬂercx 910 nponyxmzm
Uspenus us NoaunponmiueHa: ourmHrU, TPyOm, apr. "PP-R", "PP-R PN10",
"PP-R PN16", "PP-R PN20", "STABI PP-R PN20".

H3rOTOBJICHHAsA B COOTBECTCTBHIA S
Jexnapaumusi © COOTBETCTEUN.

CeprupuxaT xavecTBa.

COOTBETCTBYET (HEXCBRRMXEXK KT) caHuTapHBIM IPaBUIaM

(Heuy)xuoe 3a4CPKHYTh, yKa3aTh HOIHOC HAUMEHOBAHHUE FOCYAAPCTBEHHBIX CAHUTAPHO-IITHACMHOIOI HYECKUX
NIPABHI M HOPMAaTHBOB):

TH 2.1.5.1315-03 « (nmc, XVMUYECKNUY BEMSCTRE E BOMAe BOIHEHX OOGBEKTOB

XOBSIMICTBEHHO-IMTLEBOT'O U RYJ!ETYPHO-GH‘I‘OBOI‘O BOZXOIOJIESOBAHMS
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("SLOVPLAST MYJAVA a.s.") A4

Anpec Kpt. M. Uhra 57/3, 90701 Myjava,

IMomyyarenb CAaHUTAPHO- SHHLleMHOJIOFH‘{eCKOFO 3a1<mo'{erm
"CJIOBIIACT MUIDXABA a.c.'" == . CrnoBakust

("SLOVPLAST MYJAVA a.s.")
Appec:Kpt. M. Uhra 57/3, 90701 Myjava,

OcHoBauueM JUls TPU3HAHUA TPOAYKINH, COOTBETCTBYIOLICH (FXXXNRMKRHXXXKRKKX )
CaHUTAPHBIM IIPABUJIAM, ABJISIOTCH (fepesucnTs pPaCCMOTPEHHEbIC IPOTOKOIIBI HCCIEA0BAHHI, HAUMEHOBAHHE
UPEHIACHUL, TIPOBOANBIICTO HCCIIC}.'[OBaHﬂﬂg Apyme accmorpcm-u,xe HOKyMCHTbI

[POTOKOJ MCIHBITAHMA .08.2008 T T'OCCAHSIMIHALISOPA
i PBCH, aTTecTaT akKpemuTauuu I‘CSH RU.LOA. 2/ 03. SkxcrnepTHOE SaKINdYeHue
L i Nt 74375- or 01.09.2008 r. &IV3 «lEHTPp I'MI'MEHH ¥ SNUEEMMOJIOTMM B T.

Mocxee»

Ne2246786

b - © 3A0 «Mepoui nevatnes? ABOp», 7. Mockua, 2008 1., ypooens «Be.

Priloha ¢. 5: Certifikat hygieny
Zdroj: [14]
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THT'HEHNYECKASI XAPAKTEPMCTHKA ITPOLYKIIHH

Bemiectra, I'uruennyeckuit

nokasareiu ((paxropsr) HOPMAaTHB

(CanlluH, MY, ITIK u ap.)
1

Banax 6Gann

TOKCUYHOCTE %
AueTanbgermun Mr/n
Aneron mMmr/n

Srunauerar Mr/n

T'excan wMr/n

Tenran wmr/n

CrMpT MeTMIOBBIL Mo /0
CnoupT IPOMMIIOBEIL Mr/n
CnupT MSONPOMMIIOBHIL Mo /5
CrupT 6yTUIOBHI Mr /5
CrMpT MB06YTUIOBEIA M /0

ObnacTh IPUMEHEHHUSI: ;

9

XOBAMCTBEHHO-IIMTHEBOE sonodnaémenke

Heo6X0/MMEBIe YCIOBUS HCTIONB30BAHMS, XPAHEHUS, TPAHCTIOPTUPOBKU M MEDHI
0e301MacCHOCTH:
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Priloha €. 6: Zmluva 0 uznani zavizku a zaplateni dlhu v splatkach

Zmluva o uznani zivizku a zaplateni dlhu v splatkach

Uzatvorend podla § 323 Obchodného zakonnika v platnom zneni
Zmluvné strany:

Veritel: Slovplast Myijava, a.s.
Zastupeny Petrom Kotvanom, generalnym riaditefom
So sidlom: ulica kapitdna Milosa Uhra 57 / 3 Myjava, 907 01
ICO: 35769874
Bankové spojenie: VOLKSBANK a.s., ¢ (i¢tu: 1002454203/3100

Diinik: VneshTorgProm
Zatonnaya str, 7/3, 115407 Moskva, Ruska federacia
I1C0: 7725607317

Zastiipeny: Méria Ivanovna Zajcevova

L
Predmet dohedy
Touto zmluvou sa dlznik zavdzuje splécat’ veritePovi dlh v splatkach vo vyske 66.620,52 euro

za stanovenych podmienok.

11.

Uznanie dthu
V stilade s ustanovenim § 323 v zneni neskorich predpisov obchodnd spoloénost’
VneshTorgProm, so sidlom Zatonnaya str. 7/3, 115407 Moskva, ICO: 7725607317, uznéva
svoj zavéizok zaplatit’ firme Slovplast Myjava, a.s., ulica kapitana Milosa Uhra 57 / 3, Myjava,
907 01, ICO: 35769874, dih vzniknuty na dodanom tovare v celkovej vyske 66.620,52 eur
(slovom Sest'desiatSesttisicSest’stodvadsat’ eur péfdesiatdva centov.
Uvedeni zmluvu sa zavézuje uhradit’ v stlade s touto zmluvou na zéklade splatkového

kalendara dohodnutého v tejto zmluve na rok 2012,
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Zdroj: [14]; vlastné spracovanie
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I1.
Vyska a podmienky spldcania dlhu
Veritel a dlznik sa dohodli. Ze dlznik uhradi:
Stanovenu sumu vzdy k prvému dnu dohodnutého terminu. Dlh uhradi podla ¢isla I1. Tejto

zmluvy a uhradi v piatich splatkach nasledovne:

1. splatka uhradend do 31. 7. 2012 v ¢iastke 8 150 €

2. splatka uhradena do 31. 8. 2012 v ¢iastke 12 318 €
3. splatka uhradena do 30. 9. 2012 v ¢iastke 13 785 €
4. splatka uhradena do 31. 10. 2012 v ¢iastke 15 014 €
5. splatka uhradena do 30. 11. 2012 v ¢iastke 17 351 €

DIznik sa zavizuje uhradzat’ splatky podl'a tejto zmluvy bankovym prevodom na ucet veritel'a

uvedeny v zahlavi tejto zmluvy.

IV.
Osobitné ustanovenia
Zmluvné strany sa dohodli, Ze pri nesplneni niektorej splatky nastdva porusenie zmluvy. Pri
porueni zmluvy nastava pravo rozmiestnit’ splatkovy kalendar na mensie Siastky a na dlhsie

tasové obdobie po dobu roka 2012 a 2013.

V.
Zaverelné ustanovenia

1. Zmluva nadobuda platnost’ podpisom obidvoch stran.

(89

Zmluvné strany vyhlasuji. Ze sa s obsahom tejto zmluvy oboznamili a porozumeli jej
obsahu a Ze zmluvu uzatvorili slobodne a bez omylu.
3. Tato zmluva je vyhotovena v 2 rovnopisoch, z ktorych jedno vyhotovenie obdrzi

veritel a jedno vyhotovenie dlznik.

V Myjave dna:
firma Slovplast Myjava, a.s. dlznik
Peter Kotvan, veritel firma VneshTorgProm
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